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Produkty typu solid, wykonane z kopolimeru, przeznaczone do wykorzystania jako zewnetrzna
okfadzina budynkow.

Produkty nalezy przechowywa¢ w krytych pomieszczeniach, w warunkach suchych, o normalnej
wilgotnodci, dala od Zzrédet ciepta, ostonigte przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych,
na paletach transportowych lub pétkach diugosci nie mniejszej niz diugosc opakowania. Niedozwolone jest
pozostawienie koricow opakowania bez podparcia.

Produkt transportowa¢ w pozycji poziomej, w temperaturze nie przekraczajacej 60°C.

Przed montazem nalezy rozpakowa¢ produkt i poréwnac kolorystyke. Dopuszczalne sg minimalne réznice
w odcieniach. Po zainstalowaniu nie bedg przyjmowane reklamacje dotyczace roznic w kolorach paneli.
Do obrobki profili nalezy uzywa¢ konwencjonalnych narzedzi stolarskich do cigcia lub wiercenia.
Nalezy uzywac pit o drobnych zebach; narzedzia mechaniczne do obrébki powinny by¢ uzywane z takimi
samymi lub wigkszymi szybko$ciami jak przy obrébce drewna.

Naturalng i niezbywalng cechg materialu kompozytowego jest zmiana wymiaréw pod wpltywem
réznych temperatur. Profile moga zmieni¢ swojg diugo$¢ na odcinku 1 m o 0,7 mm na kazde 10°C
réznicy temperatur. Na $cianach powyzej 10 m diugosci nalezy zastosowac przerwe dylatacyjng z uzyciem
np. listwy uniwersalnej.

Nalezy zachowywac odpowiednig wentylacje od dotu (ok 150 mm od powierzchni ziemi) i z géry $ciany
(ok 20 mm). Naturalng cechg profili z tworzyw sztucznych jest kumulacja ciepta. Niezachowanie wiasciwej
pustki powietrznej moze powodowac termiczng degradacie tworzywa.

Przy montazu paneli nigdy nie wkreca¢ wkretu do konca, tzn. tak by gtéwka bezposrednio dotykata
powierzchni panelu - moze to ogranicza¢ mozliwos¢ ekspansji/lskurczu profilu. Zachowaj maty odstep
pomigdzy powierzchnig panelu a dolng ptaszczyzna gtowki wkretu, tak by mozna byto porusza¢ panelem
w ptaszczyznie horyzontalnej po przykreceniu go do fat.

Panele i listwy mozna czysci¢ od czasu do czasu detergentem nie zawierajgcym rozpuszczalnikéw
o temperaturze nie przekraczajacej 40°C. Nie stosowa¢ rozpuszczalnikéw i podobnych agresywnych
i zracych plynéw. Przemy¢ powierzchnig czysta wodg po umyciu. Przed rozpoczeciem czyszczenia
sprawdzi¢ detergent na matej powierzchni w niewidocznym miejscu.

UWAGA! Koniecznie zapoznaj sig ze szczegétowg instrukcjq montazu i uzytkowania zamieszczong na
stronie www.vox.pl

OPISY DO RYSUNKOW: 1.1. Montaz fat poziomych. / 1.2. Polozenie warstwy izolacyjnej i foli
paroizolacyjnej. / 1.3. Montaz fat pionowych. / 2.1. Montujemy wieszaki do konstrukcji metalowej. /
2.2. Montaz warstwy izolacyjnej. / 2.3. Montaz folii paroizolacyjnej. / 2.4. Montaz profili metalowych do
zaczepéw, wystajace czesci zaczepdw nalezy odgiac. / 2.5. W naroznikach, w odstgpach co 400 mm,
montujemy dodatkowe blachy pomocnicze umozliwiajgce przymocowanie naroznikow. / 2.6. Przekrdj
poziomy. / 3.1. Zastosowanie listwy wentylacyjnej dolnej SV-11,5. / 3.2. Na poczatku montujemy listwe
startowa, nastepnie listwy wykoriczeniowe. UWAGA! Nalezy stosowa¢ wkrety odpowiedniej wielkosci. /
3.3. Panel rozcinamy na dwie czgsci - jedng montujemy na poczatku, druga bedzie wykorzystana na korcu
rzedu. / 3.4. Pierwszy panel zaczepiamy o listwe S.LS..., przykrecamy panel wkretami w wyznaczonych do
tego otworach. / 3.5. Podczas montazu nalezy zachowa¢ odstepy dylatacyjne, tak, by mozna bylo panel
(rzad paneli) przesung¢ w poziomie. / 3.6. Kazdy kolejny panel wczepiamy w poprzedzajacy ruchem do
dotu i do boku. / 3.7. Wkrety przykrecamy na $rodku otworu montazowego. / 3.8. Montaz ostatniego panelu
i wezesniej przycietej koncowki wykonujemy lekko uginajac ztaczone ze soba elementy. / 3.9. Nastepny
rzad znowu rozpoczynamy od przycietego panelu. t.aczenia paneli w kolejnym rzedzie powinny sie znalez¢
w potowie paneli z poprzedniego rzedu. / 3.10. Nalezy kontrolowa¢ prawidtowo$¢é montazu przy
wykorzystaniu poziomicy. / 3.11a-3.11b. Przy gdrnej krawedzi $ciany wykorzystujemy dwuczesciowg listwe
wentylacyjng FS-262, najpierw mocujemy spodnig czg$¢ listwy. / 3.12. Montaz ostatniego rzedu paneli -
docietych na odpowiednig wysokosc. / 3.13-3.14. Dylatacja przy listwie FS-262.

EN
Products made from copolymer type SOLID should be used as external cladding of buildings.
Products should be stored in covered areas, in dry conditions with normal humidity, away from heat,
protected from direct sunlight, on transport pallets or shelves length not less than the length of the package.
Itis not allowed to leave the ends of the package without support.
The product should be transported in a horizontal position, at a temperature not exceeding 60°C.
Unpack the product and compare the colours before installation. Minimum shade differences are admissible.
After installation, complaints regarding differences in panel colors will not be accepted.
Machining of the profiles should be performed using conventional woodworking tools for cutting or drilling.
Use fine toothed saws; mechanic tools for machining should be used with the same or higher speeds as
for woodworking.
A natural and immanent feature of composite material is the change of dimensions resulting from
different temperatures. The profiles may change their length by 0.7 mm at a 1 m section, for each 10°C of
temperature difference. On walls over 10 m long, an expansion joint should be provided e.g. with the use of
a universal trim.
Maintain appropriate ventilation from the bottom (approx. 150 mm from the ground) and top side of the wall
(approx. 20 mm). Heat accumulation is a natural feature of the profiles. Failure to maintain appropriate air
gap may cause thermal degradation of the material.
When installing the panels, never tighten the screw to the end (so the head directly touches the panel
surface), as this may limit the possibility of expansion/contraction. Maintain a small gap between the panel
surface and the bottom plane of the screw head, so it is possible to move the panel horizontally after it is
screwed to the battens.
Clean the panels and strips from time to time using a domestic solvent-free detergent with a temperature not
exceeding 40°C. Do not use solvents or similar aggressive and caustic fluids. Wash the surface with clean
water after cleaning. Before cleaning, check the detergent on a small area in an invisible place.
NOTE! Please read the detailed instruction for installation and use, available at www.vox.pl
DRAWINGS DESCRIPTIONS: 1.1. Mounting of horizontal battens. / 1.2. Laying of isolating layer and vapour
barrier foil. / 1.3. Mounting of vertical battens. / 2.1. Installation of the hangers for metal substructure. /
2.2. Insulating layer installation. / 2.3. Vapor barier installation. / 2.4. Fixing metal profiles to hooks, hooks
protruding parts must be bent out. / 2.5. In the corners, at intervals of 400 mm, should be installed additional
auxiliary sheets for mounting corners. / 2.6. Horizontal section. / 3.1. Use of the lower ventilation trim
SV-11,5. / 3.2. We mount starting trim first, than we proceed with finishing trims. WARNING! Use the
appropriate size screws. / 3.3. Cut the panel into two — install the first one at the beginning and use the other
at the end of the row. / 3.4. First panel is attached to S.LS... trim and secured with screws at designated
mounting holes. / 3.5. The dilatation spaces are to be maintained while mounting so that you can move
panel (row of panels) horizontally. / 3.6. Attach each successive panel to the preceding one moving it
downwards and sidewards. / 3.7. Screws are to be placed in the middle of mounting hole. / 3.8. Install
the last panel and the previously cut ending slightly bending the joined elements. / 3.9. Start the next row
from the cut panel. Panel connections in the next row should be located in the middle of each board in the
previous row. / 3.10. Check the correctness of the installation using a level. /3.11a-3.11b. At the upper edge
of the wall, use a two-piece FS-262 ventilation trim, attaching it from the underside. / 3.12. Installation of the
last row of panels - cut to the appropriate height. /3.13-3.14. Extension joint for FS-262 trim.

RU
W3nenus cononumephble Tvn SOLID npeaHasHayeHbl Anst HapyxHOW 0BNULIOBKY 3naHui.
M3nenus OMKHbI XPaHUTLCA B KPbITbIX MOMELLEHMAX C CyXAM HOPMAMbHO-BNAXHOCTHBIM PEXIMOM
BAAM OT HarpeBaTenbHbIX MpUBOPOB, MPEfoXpaHsis OT BOAEVCTBUS MPAMbIX COMHEYHbIX My4eid, Ha
TPaHCMOPTHbIX NOMAOHAX UK CTENNaKax ANUHO He MeHee AMuHbI kopobku. He ponyckaetcs caucatme
€BOOOAHBIX KOHLIOB KOPOBOK.
A3nenns cnepyeT TpaHCNOpTUPOBATL B FOPU3OHTaNLHOM NONOXeH!N Mpu Temneparype He Gonee 60°C.
lMeped MOHTaXOM pacnakyiiTe BCe MaHenu W CpaBHUTE LBET. [JomyckaloTcsi MUHMMANbHbIE OTMYMS
B OTTeHKax. Mocrne MoHTaxa peknamaLyn Ha pasHble LiBeTa naHenev NpuHumMaThes He byayT.
[ins o6pabotku npochunedt cnepyeT ucnonb3oBaTb TPaAULIMOHHBIE CTONAPHbIE MHCTPYMEHTLI ANS Pesky
uni ceepnexns. Crieayer ucnonb3oBatb MAMbI C MeMKvMM 3y6Lamu; MexaHYeckue UHCTPYMEHTbI AN
06paboTky JOMKHbI UCMOMB30BATHCS CO CKOPOCTSIMU HE MEHBLLE, YeM npu 06paboTke ApeBeckHl.
HatypanbHoit 1 HEOTbeMNeMOIA XapaKTEPUCTUKOM KOMMO3WTHbIX MaTepuanos SBRSETCS M3MeHeHue
pa3mepoB Mof BO3AEICTBIEM Pa3HOCTU TemnepaTyp. Mpocuim MoryT M3MEHUTb CBOIO ANMHY Ha OTpeske
1™ pgo 0,7 mm Ha kaxgele 10°C pasHocTi Temnepatyp. Ha creHax AnuHoi Gonee 10 meTpos ans
KOMMeHCaLv TemnepaTypHOro paciupeHis HeobxoauMo UCMONb30BaTb HaMp. YHUBEPCATBHYIO NNaHKy.
CnepyeT obecneunTb COOTBETCTBYIOLLYIO BERTUNALMIO CHU3Y (OK. 150 MM OT ypoBHS 3eMmn) u cBepxy
CTeHbl (Ok. 20 MM). ECTeCTBEHHOE CBOWCTBO NMpodhuredt 13 KoMnosuTa — akkymynaums Tenna. OTcyTcTave
WNI HEAOCTaTOUHAS LUVPUHA BO3AYLUHbIX 3a30POB MOXET MPUBECTY K TEPMUYECKOIA AerpafiaLimn nnacTvka.
Tpu MOHTaXe naHenelt H1 B KoeM Cryyae He CriedyeT BKpYuMBaTb Lypyn AO KOHUA, T. €. TaK, YTobbl
ronoBka kacanach HenocpeAcTBEHHO MOBEPXHOCTU MaHenn — 3T0 MOXET OrpaHWuMBaTb BOMOXHOCTb
pacLumperusi/cxatis npocouns. Cobniopaiite HebonbLLOR 3a30p MEXZY MOBEPXHOCTbIO NAHENN U HIKHE
MNOCKOCTBHO FOMOBKMA LLYpYNa TaK, YToObl MOXHO BbIN0 NepemeLLaTb NaHemb B FOpU30HTANBHOM NOCKOCT
nocne NpUKpy4uBaHus €ro K peikam.
MaHemn W nnaHkM MOXHO NEpUOAMYECKW UMCTMTb PacTBOPOM GbITOBOrO uuCTALEro cpencTsa bes
pacTBopuTens ¢ Temnepatypoil He Bbiwe 40°C. He mcnonb3yiite abpasuBHble UMCTsLLME CPEACTBA,
pacTBOPUTENN M [pyTvie aHanorMyHble arpeccuBHbIE M eaKve XuakocTi. ocre O4MCTKW mpomoiTe
MOBEPXHOCTb YMCTON BOJOM. [lepen ounCTKOM MpoBepsTe MOMOLEe CPEACTBO HA HEBOMbLUOM y4acTke
B HEBIMMOM MecTe.
OCTOPOXHO! O6s3aTenbHo 03HaKkoMbTeCh C MoAPOBHOI MHCTPYKLMEN NO MOHTaXY 1 UCIONb30BAHMIO Ha
caire www.vox.pl
OMUCAHVE YEPTEXKEM: 1.1. MOHTaX ropu3oHTanbHbIX peex. / 1.2. PacrionoxeHie TennousonsiLiMoHHoro
matepuana i nnexki napousonaumuorHoi. / 1.3. MoHTax BepTikanbHbIx peek. / 2.1. YcTaHoBKa KproykoB
[Nt METanN4eCKoN KOHCTPYKLK. / 2.2. YCTaHOBKa M30NsLMOHHOTO crost. / 2.3. YcTaHoBKa napousonsiumi. /
2.4. MoHTax MeTannuyeckvx npocunelt Ha Kpioukw, BICTYMAOWME YaCTK KDIOYKOB Hado COrHyTb. /
2.5. Mo yrnam, ¢ uHTepsanom 400 MM, yCTaHOBUTE JONOMHUTENbHLIA BCNOMOTaTeNbHbIiA METannu4eckui
TUCT NS MOHTaX@ yrnoB. / 2.6. Topu3oHTanbHoe cevenie. / 3.1, TpuMeHeHIe HIKHelh BEHTUNALMOHHON
nnadkw SV-115. / 3.2. BHayane ycTaHaBnuBaeM CTapToByl NMaHKy, 3aTeM OTAENOYHble MaHKM.
BHUMAHME! Vcnonbayiite wypynbl cooTseTcTaytowero pasmepa. / 3.3. MaHenb pa3spesaetcs Ha ase
4acTi — 0gHa MOHTUPYETCS CHayana, a BTopas UCmomb3yetcst Ha koHue psga. / 3.4. Mepeyio naHenb
3aennsem 3a nnaHky S.LS..., npukpyuuBaeM naxenb Wypynamu B MOHTaxHble otepcTus. / 3.5. Mpu
MOHTa)Xe HeobXOpMMO OCTaBMATb TeMnepaTypHbIii 3a30p Tak YTO ObiMa BOMOXHOCTb MeEpeMecTUTb
naxenb (psia naeneit) no ropusontany. / 3.6. Kaxaas HoBas naHenb BCTaBNSETCA B NpeablayLMiA psaa
[IBIKeHMeM BHU3 u BOOK. / 3.7. LLlypyn BkpyumBaem B cepefiHe MoHTaxHoro oteepctus.. / 3.8. MoHTax
nocriefHel naHenu W MpeaBapuTEnbHO 0BPE3aHHOTO KOHLA BbIMOMHAETCH MOCPEACTBOM HECUIBHOTO
crnba coeauHeHHbIX Apyr ¢ Apyrom anemenTos. / 3.9. Crienyiolwmii psf CHOBa HAYMHAETCS € NOAPE3aHHOM
naHenu. COeAvHeHNs naHenu B Criedylowem psgy [OMKHbI HAXOAWTHCA MOCEPEAVHE MaHenu w3
npenbiaylero psaa. / 3.10. Cneayet KOHTPONMPOBATb MPaBUMLHOCTL MOHTaXa C MOMOLLbIO YPOBHS. /
3.11a-3.11b. Y BepxHero kpas WUCTonb3yeTcsi ABYXKOMMOHEHTHAs BEHTUNALMOHHas nnaHka FS-262,
CHavana KpenuTcs HKHAA YacTb nnanku. / 3.12. MoHTax nocneaHero psna naHenei, 06pesahbix 40
COOTBETCTBYIOLLEl BbicoTl. / 3.13-3.14. Paclumpenue y nnatku FS-262.

Kz
Byitbimaap cononumepaeH Typi SOLID apHanfaH ChipTkbl kanTayblHa apHanfaH fumaparrap.
OHiMaep Kyprak KanbiNTbl-biFanabinblk PeXIMIMEH Kbi3ObIPFbILL acnanTapaaH anbic, Tikenel KyH kediHeH
caKTan, y3bHabifbl KOpan Y3blHOblfblHaH KeM eMec kenik TymkoimacblHia Hemece CTennaxjapha
abbinFaH xaiinapaa caktanyratvic. KopantapabiH 60c ywwTapbiHbIH ¥anbbipay 60nmay kepex.
Maxenbaepai 60°C acnaiiTblH TeMnepaTypaja kenpaeHeH XaTkbi3binFaH Kyiii TacbiManjaraH xeH.
MoHTaxaay andpiHha OyiibiMAbl allbin eHe TYC TypnepiH CamnbiCTbipFaH XeH. TycTepaiH eH a3
anblpMaLLbInbIFbl pyKeaT eTineai.
Mpochunbaepai eHaey YWIH Kecy xoHe GyprbiMeH Tecy YiiH AacTypni afaw LebepiHii KypanaapbiH
naiaanaxraH xeH. Ycak TiCTi apanapabl naiganaHfaH XeH; eHeyre apHanfaH MexaHukanblk kypangap
arall eHzey kesiHaeri XbingamablkTaH kem naiganabaybl Tuic.
Komnoauuusinblk MaTepuanabi Taburn xeHe axbipamac cunatbl 60mbin Temnepatypa aiblpMalLbibifbl
acepiHeH OonatbiH keneMiHiH e3repyi Gonbin  Tabbinagel. Mpodwmngep op 10°C  Temnepatypa
albipMallbInblfbiHaa 63 Y3blHabifbiH 1 M 0,7 MM AeiliH KeciHpine esrepte anagbl. YablHObifbl
10 MeTpaeH acaTbiH kabbipranapda TemnepaTypaHblH KeHeloH eTey YLiH, Mbicarbl, ambeban xonakTsl
naiganaHy Kepex.
KaxeT kamtamacki3 ety TuicTi xenpety 6actan Temeri Geniri (Lamamen 150 MM xep AeHreliHeH) xaHe
Tebeci kabbipranapbl (wamamet 20 mm). Taburu cunattamace! npodunbaep Gipi KOMNOINT — aKkkyMynsLms
xbiny. Cakramay konaiinsl 8ye caHbinaynapsl, 9kemyi MyMKiH TEPMUSTbIK TO3ybIH NNACTUKTEH XacanfaH.
MaHenbaepai MoHTaxaay kesiHpe OypaHpans! Lerenepai el yakbiTta TybiHe AeitiH Gypayra Gonmaiiapl,
SFHI LWereHin 6ackl Tikenelt naHenbpai GeTki kabaTbiHa kaHacybl kepek — Gyn npodmnbaiH keHeto/
ChiFbINy MyMKIHZIrH LekTeit anagbl. MaHenspik GeTki kabatbl xeHe GypaHaa LwereHi 6ackl apanbifblHaa
can caHpinay GonybH kafaranaHbis, on naHenbai TepTkingelutepre GyparaHHaH KeiliH OHbl KenaeHeH
Kas3blKTbIKKa aybICTbIPYFa MyMKIHAIK Bepyi YLLIH KaxeT.
MaHenbzepai xaHe eHci3 xyka TakTaiwanapasl 40°C acnaiiTblH TeMnepaTypaga Kaitta-kaitTa TypMbICTbIK
Ta3apTKbILL Kypan epiTiHaiciMeH Tasanayra bonapbl. EpiTkiuTepai xaHe 6acka yKcac xemip aHe Kyiaipril
CyVbIKTbIKTapAb! Naiganaqbapl3. TasanaraHHaH KeltiH GeTki kabaTTbl Tasa CyMeH XyblHpl3. Tasanamac
ByPbIH, XyFbILL 3aTThl KiLLKEHE Xepae, kepiHBeiTiH Xepae TeKcepiHi3.
ABAM BOJbIHbI3! www.vox.pl caiTbiHaaFbl MOHTaXHay XaHe naiifanaHy eHiHaeri HyckaynblkneH
MIHAETTi TypAe TOMbIK TaHbICHIHbI3.
CUMATTAMACBI CbI3BANAP: 1.1. KenaeHen TeptkinaeLutepai MoHTaxgay. / 1.2. Xbiny okLwaynarbil
Matepuangbly opHanacybl, kabbipwaktel MoHTaxmay. / 1.3. Tik Teprkingewrepai MoHTaxgay. /
21, Metangbl KypbinFbinapra inrextepai opHatbiHpla. / 2.2, Okwaynarbill kabatTel OpHaty. /
2.3. By okwaynarbllblH opHaty. / 2.4. Inrektepre meTangpl niliHAEPAi MOHTaXAAY INTEKTEPAIH LWbIFbIN
TypraH GenuektepiH MabicTbipy. / 2.5. BypbiluTap GoiibiHLa apanbifbl 400MM, GypbiluTapabl MOHTaxXaay
YLUH KOCbIMLLA KOCarKbl MeTan KaHbInTbIpbiH OpHaTbIHbI3. / 2.6. KenpeHeH kuma. / 3.1. KonpaHy TemeHri
xengery nnadkanap SV-11,5. / 3.2. AnpiMeH Gactankbl TOpTKinpeLuTi, KeliH kanFaH TeptkinaeLuTepa
opHatambi3. HA3AP AYAAPbBIHbI3! Tuicti Menwepni bypaHaamanapas! konaakbibia. / 3.3. Maxenb exi
Genikke kubinraH - Gipeyi 6acbiHaa, an exiHLLiCi kaTapzblH COHbIHAa OpHanackaH. / 3.4. BipiHwi TepTkingewwTi
S.LS... TepTkingelwiHe inemis, naHenbai GypaHmanbl Luerenep apkbinbl MOHTaX[blK Tecikrepre Gypan
TacTaimbi3. / 3.5. MoHTaxparaH Kesne, TeMnepaTypanblk CaHbinayabl Kanabpbin oTbIpy Kepek naHembai



aybICTbIpyFa MyMKiHgik Gony yiwiH (naHenbaepain katapbiH) kenpeHeH. / 3.6. Op-6ip naHen anabiHfbl
KO3FanbiCTa TeMEHre oHe XaHblHa kasbinagbl. / 3.7. Bypama LuereHi MOHTaXablK TECIKTIH opTacbiHa
Oypaitmbla. / 3.8. CoHFbl NaHeniH XeHe anfblH ana KecinreH yliTapablH OpHaTbinybl 63 apa KochinFaH
aMNeMeHTTep apKbinbl epbiHaanaabl. / 3.9. Keneci katap kaitapaH kubinFaH naHenaeH 6actanapsl. Keneci
Xonda naHenbpiH Kockinybl andblHfbl katapablH naHeniHin optaceiHpa Gonysl Tuic. / 3.10. Cis cnmpt
alikbIHAaybl apKbINbl, OPHATY AVPLICTbIFLIH TEKCEpYiHia kepek. / 3.11a-3.11b. KabbiprabiH xoraprbl WeTiHae
6i3 FS-262 exi naHa xonak xenaeTyiH konnaHambi3, GipiHLLi acTbIHFbI xonarbH bexitemia. / 3.12. MaHenaix
COHFbI KOMbIHbIH OpHATYbI — KepexTi OuikTikke Aeliin kecinyi. / 3.13-3.14. XXonakTbiH cosbinybl FS-262.

BY
Bbipabbl cananimepHbist Toin SOLID npbi3HayaHbl ANns BoHkaBara abniLoyBanHs OyabiHKay.
Bbipabbl nasiHHb! 3ax0yBaLLa Y KpbITbiX NaMsLKaHHSX 3 CyXiM HapMarnbHa-BNaXHOCTHbIM PaxbiMaM
yaaneublHi af HarpaBanbHbIX NpbIGopay, 3acLeparatodbl af y3a3esHHs npaMblX COHEYHbIX MpamsHEY, Ha
TpaHcnapTHbIX nanetax abo cTanaxax AayxbIHEN He MeHLL fayXblHi CkpbIHKi. He Aanyckaewua 3gicaHHe
€BaBOHbIX KAHLOY CKPbIHaK.
BbIpabbl BapTa TpaHcnapTaBaLb Y rapbl3aHTanbHbiM CTaHOBILLYbI MPbI TaMMepaTypbl He Gomblu 3a 60°C.
Mepap maHTaxom Tpaba pacnakasaub Bbipab i napayHaub pacdapboyky. Aanyckatouua MiHiManbHbis
aApO3HEHHI § apLieHHsIX.
[l3ens anpauoyki npodingy Bapta BbkapbICTOYBALb TPaAbILbIAHbIA CTaNAPHbIS IHCTPYMEHTbI ANS Paski
abo cBigpaBaHHs. BapTa BbikapbicToyBaLb MiNbl 3 ApoOHbIMI 3y6LaMi; MexaHiuHbA iHCTPYMEHTI Anst
anpavoyki NaBiHHbI BbIKapbICTOYBALILA 3 XYTKACLAMI HE MEHel, YbiM NPbl anpaLoyLibl ApayHiHbI.
HatypanbHail | HeazibIMHail XapaKTapbiCTbIKall kaMnasiTHara MaTapblsiny 3'aynseLla 3veHa namepay nag
ynnblBam posHacui Tamnepatyp. Mpodini Moryub 3MsHiLb CBat0 AayxblHiO Ha agpasanti 1 M fa 0,7 Mm
Ha koxHbis 10°C posHacwi Tamnepatyp. Ha cueHax payxbiHéil Bonbl 3a 10 meTpay Ans kamneHcaubli
TaMnepaTypHara nalLbIpaHHs HeabxoaHa BbIKapbICTOYBALIb HAMp. YHiBEPCANbHYHO NNaHKy.
Bapra 3abscneybiLb afnaBeaHyto BEHTLINALBIK 3Hi3y (kans 150 MM 3 poyHs 3amni) i 3BepXy CLieHb! (kans
20 mm). HaTypanbHas xapakTapbicTbika MBX-npodingy — akymynsupis Lanna. HesbikaHaHHe afnaBeaHbIx
naBeTpaHbIX 3a30pay MOXa NpbIBECL a TapMiIYHal A3rpagaLibli NACTbIKY.
Mpbl MaHTaXbl NaHANAY Hi § AkiM BBINAZKY He BapTa YkpyyBaLb Lpyba Aa KaHua, F.3H. Tak, kab ranoyka
[JakpaHanacsi HenacpajiHa naBepxHi naHani — rata Moxa abMsoyBaLb MardbiMaclb nalLblpaHHs/CLICKY
npodinio. BeikoHBaiLe HeBAMiKi 3a30p Namix NaBepXHs NaHaNi i HXHAIA NnockacLio ranoyki Wwpyba Tak,
kab MoxHa BbIno nepamsiLLyaLLb NaHaMb Y rapbi3aHTanbHal Nockaci nacns NpbIkpY4BaHHS A0 4a PIEK.
MaHani i nnaHki MoXHa NepbisiablYHa YbiCLL pacTBopaM bbiTaBora MbliiHara cpofiKy 6e3 pacTBapansHikay
3 TaMnepatypait He Gonblu 3a 40°C. He BbikapbicToyBaliLie abpasiyHbis YblCLsbIS CPOAKI, pacTBapanbHikay
i HWbIX aHanariyHbIx arpaciVHbIX i 3'eAniBbis Bagkacyi. Macns aubiCTki npambliiLie NaBEpXHIO YbicTal
Bapoi. Mepap YbiCTKail npaBepLe cpodak Ans MbLLs Ha HeBsiNikalt NAoLYb! § HGaYHBIM MECLbI.
ACLIAPOXHA! AbagsiakoBa asHaemuecs 3 naapabsHail iHCTPYKUbISIA Na MaHTaxbl i BblkapbiCTaHHIO Ha
cariue www.vox.pl.
ANICAHHE YAPLIAKIM: 1.1. ManTax rapbisaTanbHbix paek. / 1.2. MecuasanHe LennaisansubiiiHara
MaTapbIsny v napaisansuplitiai nnénki. / 1.3. ManTax BepTbikanbHbix paek. / 2.1. YcTaHoyka rannikay
AN MeTaniyHail KaHCTpyKubli. / 2.2. YcTaHoyka isansuplitHara cnos. / 2.3. YctaHoyka napaisansiupli. /
2.4. MaHTax MeTaniyHbix npodinsy Ha ranniki. Thif yacTki rannikay, skia BeicTynatoup, Tpaba carHyup. /
2.5. Ma kyTax, 3 iHtapeanam 400 MM, ycTanioiiue AafaTKoBbIsi MeTaniyHbIsl NCTb Anst MaHTaxy kyToy. /
2.6. Tapbi3aHTanbHae csyaHHe. / 3.1. BblkapbiCTaHHe HiXHSA BeHTbINAUbIAHAA nanaHkn SV-11,5. /
3.2. Cnavarky ycranéysaem cTapTaByto nnaHKy, NoTbiM - a3nabnexybis nnatki. YBAFA! BoikapbicToyBaiiLie
Lpy6bl apnaseaHara namepy. / 3.3. MaHanb pa3pasaLb Ha 43Be YacTki - agHy Tpaba 3amMaHTaBaLb cnavatky,
Apyras Gyase BblkapbicToyBaLLa y kaHupl wapary. / 3.4. Mepluyto naHanb 3ayannsem 3a nnawky S.LS...,
MpbIKPy4BaEM NaHanb Lupybami § MaHTaxHbist anTyniHbl. / 3.5, Mapyac maHTaxy HeabxopHa naigaub
TAMNepaTypHbl 3a30p, kab naHamb (LLapar naHansy) mardbiMa Bbino nepamscLiub na rapbiaTan. /
3.6. KoxHyI0 HaCTynHylo NaHanb ycTaynsem y nansipagHiolo pyxam VHis i Habok. / 3.7. LLpyby Ykpyusaem
y cspan3iHe MaHTaxHai agTynikbl. / 3.8. MauTax anowHsi nawani i 3aragss nagpasaHara KaHua
BbIKOHBaeLlLa 3nérky 3riHatoubl 3nyyaHbls namix caboit anemenTl. / 3.9. HacTynHbl Lwapar 3HOY naubiHaem
aA nappasaHail naHani. 3nyysHHs MaHani 3 YaproBbIM LU3paraM NaBiHHbI 3HAaXO4siuua Ha nanose
naHani 3 nansapapHsra wapary. /3.10. Bapra kaHTpanssaLb npaBinbHacLb MaHTaxy, BbIKapbiCTOYBaYbI
rapbi3aHtanb. / 3.11a-3.11b. Mpbl BepxHiM Kpai CLsHbI BblkapbiCTOYBaeLLa BEHTbINALbIAHAS MiluTBa
3 [1Byx yactak FS-262, cnavatky maLyeuua HixHsisi yacTka niwTsebl. / 3.12. MaHTax anoluHsra wapary
naHani - afipasaHblx Ha agnaseaHaii BolwbiHi. / 3.13-3.14. Jacapmaviblitae Weo kans niwtssl FS-262.

BG
Mpopyktute ot cbnonumep tan SOLID, ca npeaHasHayeHu 3a ynotpeba KaTto BbHWHA 06MMLOBKA
Ha crpaguTe.
MpoayktiTe TpsibBa 42 Ce CbXpaHSBaT B 3aKPUTU MOMELLEHHS, Ha CYXO MSICTO, MW HOpManHa BaxHOCT
Ha Bb3flyXa, aney oT U3TOYHULIM Ha TONNMHATA, 3aLLUTEHV OT Npsika CITbHYEBa CBETINHA, BbPXY NaneTi 3a
TPpaHCropTpaHe Ui pacpToBe C AbMKUHA HE NO-Marka OT AbMkuHaTa Ha onlakoBkata. [la He ce fonycka
KpauLLatata Ha onakoekara Aa Gbaar 6e3 onopa.
MpogyktiTe TpsiGBa Aa Ce TpaHCMOPTUPAT B XOPU3OHTAINHA MO3NLMS, MU TEMNepaTypa He Mo-BucoKa
ot 60°C.
Mpean MoHTaX, pasonakosaiite MPOAYKTa W CpaBHETE LIBETOBETE Ha OTAEMHUTE enemeHTi. fonyctiamm
€a MUHUMAnH Pa3nukv B HioaHeuTe. He ce npuemart peknamauyy 3a pasHoTOHue, Cref Kato npopykTa
€ 61n MoHTUpaH.
3a obpabotkara Ha NpochmnuTe M3NON3BaliTe KOHBEHLIMOHAMHI [JbPBOAENCKA MHCTPYMEHTH - 33 psidaHe
unu npobusaHe. TpsibBa Aa Ce WM3MON3BAaT TPUOHU CbC CUTHU 3bOW; MEXAHUYHUTE MHCTPYMEHTU 3a
o6paborTkata TpsibBa 4a Ce 13MOM3BaT CbC ChLUUTE UMM MO-BUCOKM CKOPOCTH, KaTo npu 06paboTBaHETO Ha
[IbpBO.
EcrectBeHaTa 1 HeOTMEHMMaTa XapakTepucTuka Ha KOMMO3UTHIA MaTepuan e NpoMsHa Ha pasmepute
B pe3ynTaT Ha NpoMeHuTe B Temnepatyparta. [podunuTe Morat Aa NPOMEHST AbmkuHaTa cv ¢ 0,7 MM 3a
1 M, npu Bcsika npomsiHa B Temnepatyparta ot 10°C. Ha cTenu ¢ gbmkmHa no- ronsma ot 10m., TpaéBa Aa
Ce 0CTaBM AUNaTaLyMoHHa (hyra Hamp. CbC 3aBbpLUBALL YHUBEPCATEH Mpodur.
TpsibBa a ce ocurypu apexksaTHa BeHTUMaLMs B JonHaTa (okono 150 mm ot 3emsiTa) U ropHata yact
Ha cTeHata (okono 20 mm). AKyMynMpaHeTo Ha TOMNWHa e eCTECTBEHa XapakTepUCTUKa Ha MaHemuTe.
HecnassaHe Ha yCnIoBIETO 3a NOACHTypsiBaHe Ha MpaBUnHaTa Bb3dyliHa MEXauHa Moxe Aa AoBede [0
Aedopmauys Ha MaTepuana.
Ipy MoHTaX Ha naHenuTe, BUHTOBETE He GWBa Aa Ce 3aTsraT A0 Kpaii (Taka, 4e rmaBaTa Ha BUHTA fa
[0KOCBA [MPEKTHO MOBBPXHOCTTA Ha MaHena), Thbii kaTo TOBA MOXe Aa OrpaHMyM Bb3MOXHOCTTA 3a
paslumpsiBaHe/cBUBaHe Ha NaHena. Mexay fonHaTa yacT Ha rnaBaTa Ha BUHTA U NOBBPXHOCTTA Ha NaHena
TpsibBa [la Ce 0CTaBsi Marko pascTosiHie Taka, Ye [a MO3BOMNsiBa XOPU3OHTANHOTO ABWKeEHWE Ha NaHena,
Cref] HErOBOTO 3aKPENBaHe KbM NETBUTE.
MaHenuTe 1 [OBBPLLMTENHUTE MPOGUNIM MOXE fia Ce MOYMCTBAT OT BpeMe Ha Bpeme, C pasTBop Ha
[JOMaKUHCKW JeTepreHT 6e3 pas3TBopuTenu, npu Temnepatypa He mo-ucoka ot 40°C. He ce gonycka
113M0N3BaHETO HA Pa3TBOPUTENN WM MOJOBHN arpecuBHU M KOPO3MBHM TeuHocTW. Cref moumcTBaHe,
TpsibBa Aa ce MannakHe ¢ yucTa Boda. Mpeau nouncTBaHe TecTeaiiTe AeTepreHTa Bbpxy Manka nnoLy Ha
HEBWIHO MSICTO.
BHVMAHWE! 3apbmkuTenHo ce 3anosdaiite ¢ moppobHata MHCTPYKUMS 38 MOHTax W ynotpeba,
nybnukyBaHa Ha MHTEPHET CainT Www.vox.pl.
OMUCAHUE HA ®UTYPUTE: 1.1. MoHTax Ha xopu3oHTanHu netsu. / 1.2. MocTassHe Ha U30naLMoHHKs
MaTtepuan, MOHTaX Ha naponponycknuea MembpaHa. / 1.3. MoHTax Ha BepTvkanHu neTsu. /
2.1. 3a v3rpaxaaHeTo Ha MeTasnHa KOHCTPYKLMS (ckapa), MbpBO Ce MOHTMpAT ckobu. / 2.2. MoHTax Ha
n3onaumoHHus marepuan. / 2.3. MoHTax Ha naponponycknvea Membpana. / 2.4. MoHTax Ha MeTanHu
npocuin kbM ckobuTe. CTbpualLuTe YacTu Ha ckobuTe Tpsibea da Gbaat otrbHaTy. / 2.5. B brmuTe, Ha
pascTosHue 400 MM eguH OT apyr, TpsibBa fja Ce MOHTUPAT AOMBLHUTENH METANHM NIUCTH, KOUTO AaBat
Bb3MOXHOCT 3a 3akpenBaHe Ha bruTe. / 2.6. XopusoHTaneH paspes. / 3.1. lpunoxeHne Ha JONHUAT
BeHTUNaumoHeH npocun SV-11,5. /3.2. MbpBo ce MOHTUpa CTapTOBMST NPOcunN, Clef TOBa 3aBbpLUBALLMTE
npocpun. BHUMAHME! Tpsibea ma ce uanonasar BuHoTBe ¢ noaxoaswm pasmepu. / 3.3. MaHenst
Ce pexe Ha [Be YacTu - eaHaTa Ce MOHTUpa B Hayarnorto, a ApyraTa - ce 13non3sa B kpast Ha pefa. /
3.4. MbpBuaT naHen ce cBbp3Ba CbC CTapToBMa npodmn S.LS..., cned ToBa ce 3akpens € momoLiTa

Ha BMHTOBE, B onpegeneHuTe 3a Toa otBopy. / 3.5. Mo Bpeme Ha MoHTaxa TpsbBa fa ce cnasgar
AunaTaLyoHHUTe OTCTOSHUATaKa, Ye NaHembT (PeAbT OT NaHemnu) Aa MOXe Aa Ce ABIKI XOPU3OHTaNHO. /
3.6. Bceku nopeaeH naHen ce 3akpens KoM NPEAMILHMS, C ABUKEHME Hafomy W HacTpaHi. / 3.7. BUHTBT
Ce 3aBYBa B CpefjaTa Ha MOHTaxXHWs oTBop. / 3.8. 3a MOHTaXbT Ha NoOCNeaHNs naHen 1 ocTaHanara yact
OT Cpsi3aHusi MbPBI MaHen, MbPBO Ce CBbP3BAT eAvH C Apyr. CheanHeHNeTe enemMeHTI ce OrbBaT NeKo,
3a [la Ce BMbKHAT B NPeANLUHMS MOHTUPaH NaHen 1 ynes Ha 3asbpLuawyms npodun. / 3.9. Cnensalumat
per OTHOBO Ce 3aroYBa C MPEaBAPOTENHO CpsidaH naHen. CBPb3KkUTE Ha BCekV ABa MaHena B crieasaLus
peq TpsibBa [a ca M3paBHEHM CbC Cpedata Ha BCekw naHen ot npeauwnms pef. / 3.10. ToyHocTTa Ha
MHCTanauusiTa Tpsbea 4a ce npoBepsiBa ¢ nomoLLTa Ha Husenup. / 3.11a-3.11b. B ropHus kpait Ha cTeHata,
Ce M3non3ea 3aBbpLUBALL MPOUN C BEHTUMALMOHHY OTBOPH, OT ABe YacTy - FS-262. Mbpeo ce 3akpens
[JonHaTa My YacT, KosiTo ocTaBa nog naHenuTe. / 3.12. MoHTax Ha NocneaHUAT pen naHeny - cpsidaHu Ha
nozxoAsLua BucounHa. / 3.13-3.14. [lunatauvmonHo otctosHue Ao npodun FS-262.

cz
Vyrobky z kopolymeru typu SOLID uréené jako vnéjsi obloZeni staveb.
Vyrobky uchovejte v krytych mistnostech, v suchych podminkach s normaini vihkosti, v bezpetné
vzdalenosti od zdroji tepla, zakryté proti pfimym cinkim slunecniho zafeni, na pfepravnich paletach nebo
policich délky, ktera neni mensi nez délka obalu. Nenechavejte konce obalu bez podpéry.
Viyrobky pfepravuite ve vodorovné poloze, pfi teploté nepfekracujici 60 °C.
Pred montaZi produkt rozbalte a porovnejte barvy. Jsou povolené minimalni rozdily v odstinech.
Pro zpracovani profili pouZivejte konvencni truhlafské nafadi uréené pro fezéni a vrtani. Pouzivejte pily
s drobnymi zuby; mechanické nastroje pro zpracovani museji byt pouzivany se stejnymi nebo vy3Simi
rychlostmi nez pri zpracovani dreva.
Pfirozenou a nevyhnutelnou vlastnosti kompozitniho materidlu je zména rozmérd pod viivem teplotnich
vykyv(i. Zména délky mize Ginit aZ 0,7 mm na 1 m délky profilu na kaZdych 10°C rozdilu teplot. Na sténach
delSich nez 10 metrt musi byt zajisténa dilataéni mezera napf. z pouzitim univerzaini lity.
Je tfeba zajistit dostate¢nou ventilaci zdola (cca 150 mm od zemé) i shora (cca 20 mm). Pfirozenou
vlastnosti profild z umélych hmot je kumulace tepla. Nepfitomnost vzduchové mezery miZe zplsobit
termickou degradaci materialu.
Pfi montaZi paneli nikdy neSroubujte vruty do konce, tzn. tak, aby se hlavicka vrutu piimo dotykala
povrchu panelu, protoZe to miiZe omezovat moznost expanze/smrsténi profilu. DodrZujte maly odstup mezi
povrchem panelu a dolni plochou hlavicky vrutu tak, aby bylo mozné pohybovat panelem v horizontaini
roviné po jeho pfisroubovani k latim.
Panely a listy mizete Cistit roztokem doméciho Cisticiho prostfedku bez rozpoustédia s teplotou
nepfekracujici 40 °C. NepouZivejte rozpoustédla ani podobné agresivni a Ziravé kapaliny.
Po umyti oplachnéte povrch Cistou vodou. Pfed ¢isténim zkontrolujte Cistici prostfedek na malém,
neviditelném misté.
POZOR! Seznamte se s podrobnymi pokyny pro montaz a pouzivani uvedenymi na strané www.vox.pl
POPISY OBRAZKU: 1.1. Montaz vodorovnych lati. / 1.2. Pozice izolagniho materialu, montaZ paro-izolacni
folie. / 1.3. Montéz svislych lati. / 2.1. Montujeme vé3aky na kovovou konstrukci. / 2.2, Montéz izolaéni
vrstvy. / 2.3. MontaZ paroizolacni folie. / 2.4. Montaz kovovych profili na tchytky, vyénivajici ¢asti uchytek je
treba zahnout. / 2.5. V rozich montujeme v odstupech 400 mm dodatkové pomocné plechy pro pfipevnéni
rohovych profilu. / 2.6. Vodorovny prifez. / 3.1. PouZiti spodni ventilacni listy SV-11,5. / 3.2. Na zacétku
montujeme Uvodni liStu a nasledné dokongovaci listy. POZOR! Je tfeba pouzit vruty odpovidajici velikosti. /
3.3. Rozfezte panel na dvé &asti - jednu namontujte na zaCatku, druhd bude vyuzita na konci fady. /
3.4. Prvni panel uchytime o listu S.LS..., uchytime ho Srouby do otvor(i na to vyznacenych. / 3.5. Pfi montazi
by mély byt zachovany dilataéni mezery aby bylo moZné panel (fadu panel(i) lehkym ohnutim. / 3.6. Kazdy
dalsi panel uchytite do predchoziho pohybem dolti a do boku. / 3.7. Sroub upevnéte do stfedu montazniho
otvoru. / 3.8. MontaZ posledniho panelu a pfedem sefiznuté koncovky provedte lehkym ohnutim vzéjemné
spojenych ¢asti. / 3.9. Dalsi fadu zatnéte opét od ufiznutého panelu. Spojeni panell v dalsi fadé by se méla
objevit v poloviné panelli z pfedes|é fady. / 3.10. Zkontrolujte Fadné provedenou montéz pouzitim vodovahy. /
3.11a-3.11b. U horniho okraje stény pouzijte dvoudilnou ventilacni listu FS-262, nejprve upevnéte spodni
¢ast listy. / 3.12. Montaz posledni fady panell - ufezanych na pfisluSnou vysku. / 3.13-3.14. Dilatace
u lity FS-262.

SK
Produkty z kopolyméru typu SOLID urcené ako externy obklad budov.
Produkty skladujte v krytych a suchych priestoroch, pri normainej vihkosti, chranené pred pdsobenim
priameho slne¢ného Ziarenia a inych zdrojov tepla, na euro paletach alebo na policiach nie kratSich ako je
dizka balenia. Je zakazané nechat konce baleni nepodopreté.
Produkt prepravuite vo vodorovnej polohe pri teplotach do 60 °C.
Pred montaZou vyrobok rozbalte a skontrolujte jeho farbu. Pripustné st mensie rozdiely vo farebnosti.
Na Upravu profilov pouZivajte konventné stolérske naradie na rezanie alebo vitanie. Pouzivajte pilky
s malymi zibkami; na mechanickom néradi nastavte taku rychlost, aka je urena na spracovanie dreva
Prirodzenou a neodstranitelnou viastnostou kompozitného materidlu je zmena rozmerov telesa pod
vplyvom teploty. Dizka profilu sa na kazdy 1 m profilu mdZe zmenit o 0,7 mm pri kaZdej zmene teploty
0 10 °C. Na stenéch dlhSich ako 10 metrov musia byt zabezpecend dilatacna medzera napr. z pouzitim
univerzalne listy.
Zaistite vhodné vetranie z dolnej Easti (priblizne 150 mm od zeme) a homej Easti steny (priblizne 20 mm).
Prirodzenou vlastnostou PVC profilov je schopnost akumulovat teplo. V pripade, ak sa nedodrZi vhodna
vzduchové medzera, moze dojst k termickej degradécii materidlu.
Pocas montaze panelov nezatahuijte skrutky prilis silno, tzn. tak, Ze sa hlavicka skrutky priamo dotyka
povrchu panela — moze to obmedzit roztahovanie/zmenSovanie sa profilu. Medzi povrchom panela
a spodnou plochou hlavicky skrutky nechajte maly odstup tak, aby bolo mozné pripevnenym panelom
pohybovat vo vodorovnej ploche.
Panely a liSty mozno ob¢as vyCistit' roztokom detergenta bez rozpistadla s maximalnou teplotou 40°C.
Nepouzivajte riedidla ani podobné agresivne a Zieravé kvapaliny. Po vyCisteni oplachnite Cistou vodou.
Pred ¢istenim skontrolujte Cistiaci prostriedok na malom, neviditelnom mieste.
UPOZORNENIE! Precitajte si podrobny névod na montdz a pouzitie, ktory je dostupny na webovej
stranke www.vo>§.pl.
OPISY K OBRAZKOM: 1.1. Montaz horizontalnych Iat. / 1.2. Pozicia izola¢ného materidlu, indtalacia
paroizolacnej félie. / 1.3. Montaz zvislych Iat. / 2.1. Pripeviiujeme veSiaky ku kovovej kontrukcii. /
2.2. Montaz izolatnej vrstvy. / 2.3. MontaZ paroizolacnej folie. / 2.4. MontaZ kovovych profilov k zavesom,
precnievajlce Casti zavesov je potrebné zrezat. / 2.5. V naroZnikoch, v rozstupoch kazdych 400 mm,
pripeviiujeme doplkové pomocné plechy umoziujice upevnenie naroznikov. / 2.6. Horizontalny rez. /
3.1. PouZitie spodnej vetracej liSty SV-11,5. / 3.2. Na zaciatku montujeme UvodnU listu a nasledne
dokon&ovaciu listu. UPOZORNENIE! Je potrebné pouzivat skrutky zodpovedajucej velkosti. / 3.3. Kazdy
dal$i panel upevnite k predchadzajiicemu a to pohybom smerom dole a na bok. / 3.4. Prvy panel uchytime
olidtu S.LS..., upevnime ho skrutkami do otvorov na to vyznacenych. / 3.5. Pri montazi by mali byt zachované
dilatatné medzery tak, aby bolo mozné panel (rad panelov) pozdizne presivat. / 3.6. Panel rozreZte na
dve Casti — jednu namontujte na zaciatku, druhu Cast vyuZijete na konci radu. / 3.7. Skrutku upevnite
v strede montazneho otvoru. / 3.8. MontaZ posledného panela a vopred odrezanej koncovky vykonavame
tak, Ze jemne ohneme spéjané so sebou Casti. / 3.9. Nasledovny rad znovu zaciname od odrezaného
panela. Spajané panely sa v dalSom rade maji nachadzat v polovici panelov z predchadzajliceho radu. /
3.10. Spravnost montaze kontrolujte pomocou vodovahy. / 3.11a-3.11b. Pri hornom okraji steny pouzivajte
dvojdielnu ventilacnu listu FS-262, najskor upevnite spodnu Cast' listy. / 3.12. MontéZ posledného radu
panelov - narezanych na pozadovant vysku. / 3.13-3.14. Dilatécia pri liste FS-262.

DE
Produkte aus Copolymer Typ SOLID werden als AuBenverkleidung bei Gebauden verwendet.
Produkte sind in tiberdachten, trockenen Raumen mit normaler Feuchte, weit von Wérmequellen, geschiitzt
vor der direkten Sonnenstrahlung, auf Transportpaletten oder auf Fachern aufzubewahren, deren Lange
nicht kleiner bzw. kiirzer ist als die Lange der Verpackung ist. Es ist unzuléssig, Endteile in der Verpackung
ohne Abstiitzung zu lassen.



Produkte in einer horizontalen Position, bei einer Temperatur von nicht mehr als 60°C transportieren.

Vor der Installation das Produkt entpacken und die Farbgebung vergleichen. Minimale Unterschiede der die
Farbtone sind akzeptabel.

Zur Bearbeitung der Profile kann man herkémmliches Tischlerwerkzeug zum Schneiden oder
Bohren verwenden. Feinzahnige Sageblétter verwenden; die mechanischen Ségeblatter fiir die
Bearbeitungswerkzeuge sollten mit den gleichen oder hdheren Geschwindigkeiten als bei der
Holzbearbeitung eingesetzt werden.

Ein natirliches und ein unveréuferliches Merkmal eines Verbundwerkstoffs ist eine Dimensionsénderung
unter dem Einfluss von verschiedenen Temperaturen. Profile kénnen ihre Lénge auf der Strecke von
1m um 0,7 mm aufgrund einer Temperaturdifferenz von 10°C &ndern, diese Angaben unterliegen
dem Toleranzbereich. An Wanden tiber 10 m lang, sollte eine Dehnungsfuge z.B. mit der Verwendung eine
universelle Leiste vorgesehen sein.

Es soll eine ausreichende Beliftung von unten (ca. 150 mm tber Grund) und von oben der Wand (ca.
20 mm) sichergestellt werden. Ein natirliches Merkmal von Kunststoffprofilen ist die Warmekumulation.
Nichteinhaltung auf einen entsprechenden Luftspalt kann eine thermische Schadigung des Kunststoff
verursachen.

Bei der Montage der Paneele die Schraube niemals bis zum Ende einschrauben, dh. so dass der
Schraubenkopf direkt die Oberflache der Platte berihrt - dies kann die Mdglichkeit der Dehnung/
Schrumpfung des Profils beeintrachtigen. Einen kleinen Abstand zwischen der Oberflédche des Paneels und
der unteren Ebene des Schraubenkopfes halten, so dass man den Paneel in der horizontalen Ebene, nach
dem Anschrauben an die Latten bewegen kann.

Die Platten und Leisten diirfen gelegentiich mit Iésungsmittelfreien Reinigern, bei einer Temperatur
nicht iber 40°C gereinigt werden. Dabei diirfen keinerlei Losungsmittel oder &hnliche aggressive oder
korrosive Flissigkeiten verwenden werden. Die Oberflache mit klarem Wasser nach dem Reinigen
abspiilen. Uberpriifen Sie vor dem Reinigen das Reinigungsmittel auf einer kleinen Fléche an einer nicht
sichbaren Stelle.

ACHTUNG! Unbedingt die, auf der Website www.vox.pl enthaltene detaillierte Montage- und
Gebrauchsanweisung beachten.

ZEICHNUNGSLEGENDEN: 1.1. Einbau der waagerechten Latten. / 1.2. Verlegung des Dammungsstoffes,
einbau der Dampfsperre. / 1.3. Einbau der senkrechten Latten. / 2.1. Aufhdnger werden an die
Metallkonstruktion befestigt. / 2.2. Einbau des Dammungsstoffes. / 2.3. Einbau der Dampfsperre. /
2.4, Befestigung der Metalprofile an den Haken, die herausragenden Teile der Haken aufbiegen. /2.5. In den
Ecken werden in Absténden von jeweils 400 mm zusétzliche Hilfsbleche eingebaut, die die Befestigung der
Ecken ermdglichen. / 2.6. Querschnitt. / 3.1. Anwendung der unteren Liiftungsleiste SV-11,5. / 3.2. Zuerst
bauen wir eine Startleiste und dann die AbschluRleisten ein. HINWEIS! Schrauben der entsprechenden
GroRe anwenden. / 3.3. Ein Paneel wird in zwei Teile geteilt - das eine wird am Anfang, das andere
am Ende der Reihe eingebaut. / 3.4. Das erste Paneel an der Leiste S.LS... aufhédngen und dann das
Paneel durch die dafiir bestimmten Lécher verschrauben. / 3.5. Beim Einbau sind die Dilatationsabstande
einzuhalten, damit ein Paneel (eine Reihe der Paneele) horizontal verschiebbar ist. / 3.6. Jedes weitere
Paneel wird an das vorhergehende mit einer Bewegung nach unten und seitwérts aufgehangt. /
3.7. Eine Schraube in der Mitte der Einbaudffnung verschrauben. / 3.8. Der Einbau des letzten Paneels und
eines vorher zugeschnittenen Endstiicks erfolgt mit einem leichten Driicken der verbundenen Elemente. /
3.9. Die nachste Reihe beginnt wieder mit einem zugeschnittenen Panell. Die Verbindungen der Paneele
der néchsten Reihe sollten sich in der Mitte der Paneele der vorigen Reihe befinden. / 3.10. Die Richtigkeit
des Einbaus sollte mit einer Wasserwaage gepriift werden. / 3.11a-3.11b. Am oberen Rand der Wand
wird die zweiteilge FS-262 Beliftungsleiste eingesetzt, zuerst wird der untere Teil der Leiste eingebaut. /
3.12. Einbau der letzten Reihe der Paneele, auf die gewinschte Hohe abschneiden. /
3.13-3.14. Dilatationsspalte an der Leiste FS-262.

FR
Les produits de type SOLID fabriqués en copolymere sont congus pour étre utilisés comme revétement
extérieur de batiments.
Les produits doivent étre stockés dans des endroits couverts, secs, d'une humidité ambiante normale,
éloignés de sources de chaleur, a 'abri du rayonnement solaire direct, sur des palettes ou des plateaux
d'une longueur non inférieure & la longueur d'un paquet. Les extrémités de la botte doit reposer sur
un support.
Les produits doivent étre transportés a plat et a une température inférieure a 60°C.
Avant de procéder au montage, déballez le produit et vérifiez sa couleur. Des écarts minimes de nuances
sont admis.
Pour la mise en forme, la découpe ou le percage des lames, servez-vous d'outils de menuiserie standards.
Utilisez les scies a fine denture. La vitesse de travail des outils électriques doit étre égale ou supérieure
a la vitesse de travail du bois.
La possible variation dimensionnelle sous I'effet des évolutions de la température ambiante est une
caractéristique naturelle et inaliénable d'un matériau composite. La longueur d'un profil peut varier de
0,7 mm par métre, par palier de 10°C d'écart de température. Sur les murs de plus de 10 m de long, un joint
de dilatation doit &tre realisé, par ex. a l'aide d'un profilé universel.
Assurez une ventilation adéquate : par le bas (env. 150 mm du sol) et par le haut (env. 20 mm). Le PVC
évolue en fonction de la température extérieure. L'absence d'une lame d'air adéquate peut entrainer la
dégradation thermique du matériau.
Evitez de serrer les vis lors du montage des panneaux ; la téte de vis ne doit pas écraser la surface du
panneau afin de ne pas géner les variations dimensionnelles (dilatation/rétractation) de la lame. Réservez
un petit espace entre la téte de vis et la surface de la lamep pour pouvoir la déplacer horizontalement aprés
son montage sur I'ossature.
Quand cela est nécessaire, nettoyez les modules et les profils de finition avec un détergent sans solvant
doux d'une température inférieure a 40°C. N'utilisez pas de solvants ou dautres produits agressifs ou
corrosifs. Apres le nettoyage, rincez la surface a 'eau claire. Avant le nettoyage, vérifiez le détergent sur
une petite surface dans un endroit invisible.
ATTENTION ! Veuillez impérativement lire la notice détaillée de montage et d'utilisation disponible sur le site
WWW.vox.pl.
LEGENDES DES CROQUIS : 1.1. Pose des tasseaux horizontaux. / 1.2. Pose de lisolant et du
pare-pluie. / 1.3. Pose des tasseaux verticaux. / 2.1. Montage des fixations pour 'ossature métallique. /
2.2. Pose de lisolant. / 2.3. Pose du pare-pluie. / 2.4. Montage des profils métalliques sur les ferrures de
fixations, les parties dépassant le profil doivent étre pliées. / 2.5. Sur les angles, montage des équerres
complémentaires espacées de 400 mm pour fixer les corniéres. / 2.6. Coupe horizontale. / 3.1. Utilisation
le profil de ventilation basse SV-11. / 3.2. Le profil de départ doit étre installé en premier, ensuite seront
installés les profils de finition. ATTENTION ! Utilisez les vis de taille appropriée. / 3.3. Coupez la lame en
deux - posez un élément au début de la rangée et 'autre a la fin. / 3.4. La premiére lame doit étre emboitée
sur le profil de départ S.LS... et fixée avec les vis placées dans les lumiéres de dilatation. / 3.5. Lors de la
pose, il faut respecter les espaces de dilatation afin de pouvoir déplacer la lame (une rangée des lames)
horizontalement. / 3.6. Chaque lame doit étre emboitée dans la précédente par un mouvement vers le bas
et vers le coté. / 3.7. Les vis doivent étre placées au centre des luymiéres de dilatation. / 3.8. La derniere
lame et I'élément précédemment coupé doivent étre assemblés et Iégérement cintrés pour la pose. /
3.9. Larangée suivante démarre par une lame coupée. La jonction des lames doit étre située au milieu d'une
lame de la rangée précédente. / 3.10. Contrélez la linéarité de la pose a l'aide d'un niveau. / 3.11a-3.11b.
Le profil de ventilation FS-262 (en deux parties) doit étre monté sur le bord supérieur du mur. Fixez d'abord
I'élément inférieur du profil. / 3.12. Pose de la derniere rangée des lames découpées a la hauteur requise. /
3.13-3.14. Joint de dilatation dans le profil FS-253.

RO
Produsele SOLID din copolimera trebuie sé fie utilizate pentru placarea exterioara a cladirilor.
Produsele trebuie depozitate in locuri acoperite, in conditii uscate, cu umiditate normald, departe de surse
de caldurd, protejate de expunerea directa a razelor solare, pe paleti de transport sau pe rafturi cu lungime
nu mai mica decat lungimea ambalajului. Nu este permisé lasarea capetelor ambalajului fard suport.
Produsele trebuie transportate intr-o pozitie orizontald, la o temperatura care s nu depdseascé 60°C.
fnainte  de instalare, despachetati produsul si comparati culorile. Acceptabile sunt diferente

minime de nuante. Dupa ce produsele au fost montate, nu se vor mai accepta reclamatii cu privire
|a diferente de nuante.

La prelucrarea profilelor folositi unelte conventionale de tamplarie pentru taiere sau gaurire. Utilizati un
ferastrau cu dinti fini; instrumentele mecanice pentru prelucrarea ar trebui sa fiu utilizate cu aceleasi viteza
sau mai mare decat la prelucrarea lemnului.

Caracteristica naturald a materialului compozit este schimbarea dimensiunilor care rezulta din oscilatiile de
temperatura. Profilele pot schimba lungimea lor cu 0,7 mm la o sectiune de 1 m, pentru fiecare d|ferenta de
temperatura de 10°C. Pe pereii cu lungimea de peste 10 m, ar trebui prevazut un rost de dilatare, de ex.cu
ajutorul profilului universal.

Trebuie pastrata o ventilatie adecvata dinspre jos (cca.150 mm de la suprafata solului) si din partea de sus
a peretelui (cca. 20 mm). Caracteristica naturala a pofilelor din material plastic este acumularea de caldura.
Mentinerea necorespunzétoare a golului de aer poate provoca degradarea termica a materialului plastic.
In momentul in care montati panourile, nu insurubati surubul pan la capét (capatul surubului nu trebuie sa
atingd direct suprafata panoului), deoarece acest lucru ar putea limita expansiunea / contractia profilului.
Péstrati o distantd mica intre suprafata panoului si planul inferior al capului surubului, astfel incét s& puteti
muta panoul in plan orizontal, dupd insurubarea acestuia in sipci.

Plécile si profilele pot fi curétate periodic cu o solutie de detergent fara solvent, la o temperaturé a apei de
maximum 40°C. Nu folositi detergenn pe baza de solventl sau lichide agresive si corozive. Dupé curatare,
suprafata se clateste cu apa curat. Inainte de curatare verificati detergentul pe o suprafata mica ntr-0
zona cu vizibilitate redusa.

NOTA! Cititf instructiunile detaliate de montaj si utilizare postate pe site-ul www.vox.pl.

DESCRIEREA DESENELOR: 1.1. Montarea sipcilor orizontale. / 1.2. Aplicarea materialului izolant,
montarea foliei de izolatie impotriva condensului. / 1.3. Montarea sipcilor verticale. / 2.1. Montarea carligelor
pentru structura din metal. / 2.2. Montarea stratului de izolare. / 2.3. Montajul foliei izolatoare. / 2.4. Montarea
pofilelor din metal la ramificatie, partile ramificatjilor mai lungi trebuiesc indoite. / 2.5. In colturi, la o distant3
de 400 mm, montdm table auxiliare pentru fixarea coltarelor. / 2.6. Sectiunea orizontald. / 3.1. Utilizarea
profilului de ventilatie SV-11,5. / 3.2. La inceput se monteaza profilul de start, dupd care se monteaza
profilele de finisare. ATENTIE! Trebuie folosite suruburi de dimensiuni corespunzatoare. / 3.3. Panoul il
taiem in doud bucatj - unul la inceput, al doilea va fi folosit la sfarsitul randului. / 3.4. Primul panou se prinde
de profilul S.LS..., insuruband suruburile in orificiile special prevazute in acesta. / 3.5. In timpul montajului
trebuie sa se respecte rosturile de dilatare in aga fel ca sa se poatd deplasa panoul (réndul de panouri)
pe orizontald. / 3.6. Atasatj fiecare panou de cel anterior montat miscand in jos si pe lateral. / 3.7. Diblul
se monteaza in interiorul orificiului de montare. / 3.8. Montarea ultimului panou si a bucatii taiate anterior
se realizeaza indoind ugor elementele imbinate. / 3.9. Randul urmator incepe din nou de la panoul taiat.
Imbinarea panourilor in randul urmétor ar trebui s se afle la juméitatea panourilor de pe randul precedent. /
3.10. Corectitudinea montajului trebuie controlatd cu ajutorul nivelei. / 3.11a-3.11b. La marginea superioard
a peretelui, se utilizeaza profilul de ventilatie FS-262 format din doua piese, atasat de partea inferioara. /
3.12. Montarea ultimului rand de panouri - taiate la indltimea corespunzétoare. / 3.13. DilExtensie
a profilului FS-253.

LT
Produktai i§ kopolimero SOLID tipo, kuriy paskirtis iSoriné pastaty danga.
Produktus reikia laikyti dengtose patalpose, sausose salygose, kur yra jprastas drégmés lygis, nuoSalyje
nuo Silumos Saltiniy, apsaugoti nuo teisioginiy saulés spinduliy poveikio, ant transporto plok$ciy arba
lentyny, kuriy ilgis ne maZesnis negu jpakavimo ilgis. DraudZiama yra palikti jpakavimo galus be atramos.
Produktus transportuoti horizontalioje pozicijoje, temperatiroje nevirsijancioje 60°C.
Prie$ montavima reikia iSpakuoti produkta i palyginti spalvas. Priimtini yra minimalds atspalviy skirtumai.
Profiliy apdailai reikia naudoti jprastinius staliaus jrankius, skirtus pjovimui arba grezimui. Reikia naudoti
pjuklus su smulkiais dantukais; mechaninés apdailos jrankiai turéty bati naudojami tokiais paciais greiciais
arba didesniais, tokiais kaip medienos apdailos metu.
Natdrali ir patvari kompozitinés medziagos savybé, tai matmeny pakeitimas dél jvairiy temperatary jtakos.
Profiliai gali pakeisti savo ilgj 1m atkarpoje 0,7mm, kiekviename 10°C temperatiiros skirtume. Ant sieny,
ilgesniy nei 10 m, batina palikti iSsiplétimo sidiles pvz. su jungtimi naudojant universalig lenta.
Reikia i8laikyti tinkama ventiliacijg i lentjuostés apacios (apie 150 mm nuo Zemés pavirSiaus) ir virSaus
(apie 20 mm). PVC profiliy natrali savybe tai $ilumos kumuliacija. Tinkamos oro tustumos nei$laikymas gali
privesti prie terminio medziagos degradavimo.
Paneliy montavimo metu niekada negalima jsukti varzto iki galo, t. y., kad galvuté tiesiogiai neliesty panelio
pavirSiaus - gali tai apriboti profilio ekspansijos/susitraukimo galimybe. Reikia i§saugoti maza tarpg tarp
panelio ir apatinés varzto galvutés pavirsiaus, tokiu bidu, kad galima baty pajudinti panelj po jo prisukimo
prie lenty, horizontalioje plotméje.
Danga ir lentjuostes karts nuo karto galima valyti skalbikliais, kurio temperatara nevirSija 40°C. Nenaudoti
tirpikliy ir kity panasiy agresywq ir édanciy skysciy. Po valymo pavirSiy nuplauti $variu vandeniu. Prie$
valydami patikrinkite ploviklj mazame plote, nematomoje vietoje.
PASTABA! Bitinai susipaZinkite su montavimo ir naudojimo instrukcija, kuri yra www.vox.pl int. svetainéje.
PIESINIY APRASYMAL: 1.1. Horizontaliy juosty tvirtinimas. / 1.2. lzoliacinés medziagos klojimas, gary
nelaidzios plévelés tvirtinimas. / 1.3. Veertikaliy juosty tvirtinimas. / 2.1. Montuojame pakabus prie metalinés
konstrukcijos. / 2.2. Izolliacijos sluoksnio montavimas. / 2.3. Gary nelaidzios plévelés montavimas. /
2.4. Metaliniy profily prie priekabiy montavimas, iSsikiSusias priekabiy dalis reikia atlenkti. /
2.5. Kampuose, atstume kad 400 mm, montuojame papildomas pagalbines skardas, teikiancias kampy
montavimo galimybe. / 2.6. Horizontalus pjvis. / 3.1. Apdailos apatinés ventiliaciné juosta SV-11,5. /
3.2. Pirmiau tvirtinama pagrindo juosta, véliau - apdailos juostos. PASTABA! Reikia naudot atitinkamo
dydzio sraigtus. / 3.3. PlokStes pjauti j dvi dalis - vieng montuoti pradzioje, kita bus iSnaudojama eilés gale. /
3.4. Pirmoji ploksté tvirtinama uz S.LS... juostos, medvarzCiais atitinkamose angose prisukama ploksté. /
3.5. Montuojant laikomasi nurodyty intervaly taip, kad galima bty ploksciy (ploksciy eile) perstumti
horizontalioje pozicijoje. / 3.6. Kiekviena kita ploksté pristumti | ankstesnj, judesiu | apacig ir . / 3.7. VarZtai
isukami j tvirtinimo angos vidy. / 3.8. Paskutinés plokstés montaza ir anks¢iau nupjauto galo atlikti lengvai
uZlenkiant sujungtus su savimi elementus. / 3.9. Sekancig eile vél pradedame nuo nupjautos plokstés.
Ploksciy jungimai sekangioje eiléje turéty bati plok3¢iy i§ ankstesnés eilés viduryje. / 3.10. Reikia kontroliuoti
montavimo tinkamumg panaudojant guls¢iuka. / 3.11a-3.11b. Prie virSutinio sienos krasto iSnaudoti dviejy
daliy ventiliavimo lentjuoste FS-262, pirmiausia tvirtinti apatine lentjuostés dal]. / 3.12. Paskutinés ploks¢iy
eilés montavimas - nupjauty iki tinkamo auks¢io. / 3.13-3.14. Dilatacija prie lentjuostés FS-262.

v
SOLID tipa kopoliméra produkti ir paredzéti ka ékas aréjie segumi.
Produktus glabat segtas telpas, sausos apstaklos, ar normalu mitrumu, talu no siltuma avotiem, segtus
pret tieSiem saules stariem, uz transportéSanas paliktniem vai uz plauktiem ar garumu, ne mazaku no
iepakojuma garuma. Nedrikst atstat iepakojuma galus bez atbalsta.
Produktus jatransporté horizontala stavoklr, temperatira, kas neparsniedz 60°C.
Pirms montaZas jaizpako produkts un jasalidzina krasas. Minimalas atSkiribas nokrasas ir pielaujamas.
Apstradajot profilus ir nepiecieS$ams izmantot standarta galdniecibas instrumentus grieSanai vai urb$anai.
Jaizmanto zagus ar smalkiem zobiem; mehaniskos apstrades instrumentus jaizmanto, lietojot tos pasus vai
lielakus atrumus ka kokapstrade.
Dabiska un neatnemama kompozitmaterialu Tpadiba ir izméru izmainas dazadu temperatdru ietekmé.
Profili var mainit savu garumu par 0,7 mm uz katru 1m, pie katriem 10°C temperatiras starpibas.
Uz sienam, kuru garums parsniedz 10 m, izpleSanas Suvei jaizmanto pvz. universalo apdares Iisti.
Janodrosina atbilstoda ventilacija no apakSas (aptuveni 150 mm no zemes virsmas) un no sienas
augSpuses (aptuveni 20 mm). PVC profilu dabiska Tpasiba ir siltuma akumulacija. Nenodrosinot atbilstosu
gaisa spraugu, izstradajums var tikt termiski bojats.
Panelu montazas laikd nekad neieskravét skravi fidz galam - tas var ierobezot profila izplesanos/
sarausanos. Janodrogina neliela atstarpe starp panela virsmu un skrives galvinas apakSgjo virsmu, lai biitu
iespejams kustinat paneli horizontala virsma pac ta pieskravésanas pie latam.
Laiku pa laikam notiriet panelus un listes, izmantojot majsaimniecibas mazgasanas lidzekli, kas nesatur

kodigus $kidrumus. P& tirisanas nomazgajiet virsmu arfiru dden. Pirms frisanas parbaudiet mazgasanas



[idzekli uz nelielas virsmas, péc iespéjas mazak redzama vieta.

UZMANIBU! Obligati iepazistieties ar detalizétu montaZas un lieto$anas instrukciju, kas pieejama majas
lapa: www.vox.pl.

ATTELU APRAKSTI: 1.1. Horizontalo listu montdza. / 1.2. lzolacijas materidla ieklasana, tvaika
necaurlaidigas pléves montaza. / 1.3. Vertikalo listu montaza. / 2.1. Montéjam akus uz metala konstrukcijas.
| 2.2. Izolacijas materidla montaza. / 2.3. Tvaika necaurlaidigas pléves montaza. / 2.4. Metala profilu
montaza uz akiem, stavoSu aka dalu atliekt. / 2.5. Stdros, attaluma ik pgc 400 mm, montgjam papildus
paligskardu sturidu piestiprinaSanas atviegloSanai. / 2.6. Horizontalais Skérsgriezums. / 3.1. Apdares
apaksgja ventilacijas liste SV-11,5. / 3.2. No sakuma jauzstada pamata [iste, péc tam apdares [istes.
UZMANIBU! Lietot attieciga izméra skriives. / 3.3. Pargriezt paneli uz divam dalam - vienu samontét
sakuma, otra tiks izmantota rindas gala. / 3.4. Pirmo paneli piestiprina aiz listes S.LS..., pieskriivé paneli ar
skravém atbilstoSajas atverés. / 3.5. Montazas laika jaievéro noradtie intervali lai batu iespéjama panela
(panelu rindas) horizontala parvietoSana. / 3.6. Katru nakamo paneli savienot pie ieprieksgja ar kustibu
uz apakSu un iesanus. / 3.7. Skrvi jaieskriivé montaZas cauruma vidd. / 3.8. PEdeja panela un agrak
piegriezta gala montazu veikt, viegli pieliekot savienotus elementus. / 3.9. Katra nakama rinda atkartoti tiek
uzsakta no piegriezta panela. Panelu savienojumam nakamaja rinda jaatrodas iepriekSéjas rindas panela
vida. / 3.10. Kontrolét montazas pareizibu ar fimenradi. / 3.11a-3.11b. Sienas augséja mala izmantot divdalu
ventilacijas listi FS-262, vispirms mont&jot [istes apaksejo dalu. / 3.12. Panelu pedejas rindas - p|egr|eztas
uz attiecigu augstumu - montaza. / 3.13-3.14. Dilatacija pie listes FS-262.

EST
Kopoltimeerist SOLID tiiiipi tooted on mdeldud kasutamiseks hoonete véliskattena.
Tooteid tuleb sailitada kaetud ruumides, kuivades, normaalse niiskusega kohtades, kaugel soojusallikatest,
kaitstuna vahetu péikesevalguse eest, transpordialustel vi riiulitel, mille pikkus on véhemalt pakendi
pikkune. Lubamatu on pakendi otste toetuseta jatmine.
Tooteid tuleb transportida vertikaalasendis, mitte kdrgemal temperatuuril kui 60°C.
Enne paigaldamist tuleb toode lahti pakkida ja vdrrelda varvitoone. Lubatud on vérvitoonide minimaalsed
erinevused. Pérast paigaldamist ei rahuldata paneeli varvierinevusi puudutavaid kaebusi.
Profillide toGtlemiseks tuleb kasutada tavalisi puiduldikeriistu v3i puurida. Kasutada vaikeste hammastega
saage; mehaanilisi todriistu tuleb kasutada samade voi suuremate kiirustega kui puidutdétiusel.
Komposiit materjalile iseloomulikuks omaduseks on mG6tmete muutumine erinevate temperatuuride toimel.
Profillid vivad muuta pikkust 0,7mm vérra 1m kohta iga 10°C temperatuurimuutuse korral. Ule 10 m
pikkustel seintel tuleb kasutada paisumisvuuki nt. koos universaalliistuga.
Tagage piisav ventilatsioon alt (u 150 mm maapinnalt) ja seina Ulaosast (u 20 mm). Plastikust profiilide
loomulikuks omaduseks on soojuse kumuleerimine. Nouetekohase Ghuruumi puudumine véib péhjustada
materjali termilist lagunemist.
Paneelide paigaldamisel ei tule kunagi keerata kruvi [6puni kinni, st nii, et selle pea puudutaks vahetult
paneeli pinda - see vdib takistada paneeli paisumise/kokkutdmbumise vdimalust. Jatke paneeli pealispinna
ja kruvi pea alumise pinna vahele véike vahemaa, et paneeli oleks vdimalik pérast selle lattidele kinnitamist
horisontaalsuunas liigutada.
Paneele ja liiste tuleb puhastada aeg-ajalt lahustivaba pesuvahendi abil, mille temperatuur ei ileta
40°C. Mitte kasutada lahusteid ja sarnaseid agressiivseid ning s6dbivaid vahendeid. Pealispinda tuleb
pérast puhastamist loputada puhta veega. Enne puhastamist kontrollige pesuainet véikesel alal,
nahtamatus kohas.
MARKUS! Tutvu kindlasti veebilehel www.vox.pl saadaval oleva iksikasjaliku paigaldus- ja
kasutusjuhendiga.
JOONISTE KIRJELDUS: 1.1. Horisontaaliistude paigaldus. / 1.2. Isolatsioonimaterjali, aurutdkke
kile paigaldus. / 1.3. Vertikaalliistude paigaldus. / 2.1. Paigaldage riidepuud metallkonstruktsioonile. /
2.2. Isoleerikihi paigaldus. / 2.3. Aurutbkke kile paigaldus. / 2.4. Metallprofilllide paigaldus riividele, riivide
valjaulatuvad osad tuleb tahapoole painutada. / 2.5. Nurgaprofillidele paigaldage 400 mm vahemaadega
taiendavad, nurgapofillide kinnitamist véimaldavad plaadid. / 2.6. Horisontaalne Iabildige. / 3.1. Alumise
ventiatsioonilindi SV~ 11,5 kasutamine. / 3.2. Algselt paigaldatage alusliist, seejarel viimistlusliistud.
TAHELEPANU! Kasutage vastava suurusega kruvisid. / 3.3. Paneel tuleb I0|gata kaheks osaks - iiks tuleb
paigaldada algusesse, teine osa on mdeldud rea Idpetamiseks. / 3.4. Esimene paneel kinnitatakse liistu
S.LS... taha, kinnitatakse kruvidega paneeli vastavatesse avadesse. / 3.5. Paigaldamise ajal tuleb jargida
maaratud vahesid, nii et paneeli (paneelide rida) oleks vaimalik likata horisontaalsuunas. / 3.6. Iga jargmine
paneel tuleb Uhendada eelmisega, ligutades seda alla ja killjele. / 3.7. Kruvid tuleb keerata paigaldusava
keskele. / 3.8. Vimase paneeli ja varem Idigatud otsatiiki paigaldamiseks tuleb ihendatud elemente kergelt
painutada. / 3.9. Jargmist rida tuleb jalle alustada Idigatud paneeliga. Paneelide tihenduskohad peaksid
paiknema eelmise rea paneelide poole peal. / 3.10. Kontrollige paigaldamise korrektsust kasutades loodi. /
3.11a-3.11b. Seina Ulemise dére juures tuleb kasutada kaheosalist ventilatsiooniliistu FS-262, paigaldades
alguses liistu alumise osa. / 3.12. Vimase paneelide rea paigaldamine - mis on Idigatud vastava kdrguseni. /
3.13-3.14. Dilatatsioonipragu liistu FS-262 juures.

UA
Bupobu 3 cononimepy Tny SOLID, npusHayeHi Ans 30BHILIHEOTO 06MMLI0BaHHS byaiBenb.
Bupobu notpibHo 3bepirat B 3aKpUTMX Ta CyXMX MPUMILLEHHSX, 3 HOPMAmbHOK BOMONICTIO, Aanexko
Bif [pXepen Tenna, 3akpwTi BiA GesanocepenHbOi Aji COHAYHMX MPOMEHIB, Ha TPAHCMOPTHUX MiAROHaX
ab0 nonMUAX He MEHLLOI [OBKUHN HiX AOBXWMHA ynakoBki. 3a60pOHEHO 3anuwaT KiLi ynakoski 6e3
MiAMAPAHHS.
Bupobu TpaHCNopTYIOTLCS B FOPU3OHTAINbHOMY MOMOXKEHHI, Mpu TeMnepaTypi, sika He nepesiLuye 60°C.
Meped MOHTaxem po3naKyiite BCi naHeni i mopiHsiiTe konip. Peknamavii BigHOCHO po3GikHocTelt
B KOMbOpaX Ha Pi3Hi eneMeHTI Nicn MOHTaXy NpUAMATIACS He ByayTb.
[ins 06pobku npochinis cnig BIUKOPUCTOBYBATY 3BUYaIAHI CTONSAPHI IHCTPYMEHTY Anst piskvt abo cBepaniHHS.
Cniif BUKOPUCTOBYBATY NIV 3 [PIOHVMY 3yBLAMM; MexaHiuHi iHCTPYMEHTI Ans 06pOOKY BUKOPUCTOBYHOTLCS
3 Taknmm X abo BinbLUMMM LBMAKOCTAMM SIK i Nif Yac 06pobkv AepeBuHy.
MpupoaHoto i HeBig'eMHolo ocobrusicTio Matepiany MBX € 3miHa posmipiB nin BnAvBOM PisHULb
Temneparyp. Mpodbini MoXyTb 3MiHIOBaTM CBOKO AOBXWMHY Ha Biapiaky 1 M Ha 0,7 MM Ha koxHi 10°C
pisHuui Temnepatyp. Ha criHax AoBxwuHoio noHaa 10 MeTpiB, ANA KOMMeHcaLii TemnepaTypHoro
PO3LLMPEHHS! HEOOXIAHO BIKOPUCTOBYBATM HaMp. YHIBEPCANbHY MNaHKY.
Cnip 3abesneynTin BignOBiAHY BeHTUNsALit0 3HM3y (6nmsbko 150 MM Big piBHA 3emni) i 3Bepxy CTiHM
(6rm3sko 20 mm). MpupoaHa xapaktepucTvka npodpinis MBX - akymynsuis Tenna. HeHagaHHs HanexHoro
MOBITPSIHOTO MPOCTOPY MOXe MPU3BECTY A0 TEPMIYHOI AerpadaLii Matepiany.
Mip 4ac MOHTYBaHHS NaHeni HiKonW He BKpyYyiiTe Lypyn A0 KiHLs, TO6TO Tak, o6 ronoka GeanocepenHbo
TOpKanacs NoBepXHi MaHeni - e Moxe obMexyBaTh MOXNUBICTb Aechopmaii naHeni. foTpumyitecs
HEBENUKOrO MPOMIXKY MiX MOBEPXHEKD NaHeNi i HUKHBOIO MIOLLMHOK TOMOBKI LUYpyNa, TaK, o6 MOXHO
6yno pyxaTit naKenb Mo ropu3oHTani nicnst Npukpy4yBaHHs ii 4o 6anok.
[MaHeni i NNaHku MOXHA YMCTUTI YaC Bif Yacy PO3YMHOM AOMALLHBOTO MUIOYOrO 3acoby 6e3 posunHHMKa
Temnepartypa skoro He nepesuye 40°C. He 3acToCOByBaTV PO34MHHMKIB, arpECUBHIX Ta iKMX DifVH.
Micna MMTTA NOBEPXHIO CM MPOMUTU YMCTOK BOAOK. Mepes YNCTKOI0 MepeBipsiiTe Muioumid 3acib Ha
HEBENVKIA AiNSHLI B HEBUZMMOMY MICLi.
YBATAl O60B'13k0BO 03HaiOMTECh 3 AETaNbHOK IHCTPYKLIEIO MOHTaXY | KOPUCTYBAHHS, PO3MILLIEHOI0 Ha
CTOPIHL www.vox.pl
OMNUCK HA KPECNEHHSAX: 1.1. MoHTax ropusoHTansHux peitok (06peLuitkn). / 1.2. PosraluyBaHHs
Tennoi3onsLiiiHoro Marepiany, MoHTax napoisonsuiitHoi MemBpanu. / 1.3. MoHTax BepTUKanbHUX perok
(o6peuitkn). / 2.1. MoHTyeMO Tpumadi 4O MeTanesoi KOHCTpYKUii. / 2.2. MoHTax TennoisonsuiiHoro
marepiany. / 2.3. MoHTax napoisonsuiiiHoi Membpan. / 2.4. MoHTax MeTanesix npodinie Ha TpuMayax,
BUCTYNaIoYi YaCTUHI TpuMavie HeobxiaHo airHytw. / 2.5. Y kyTax, 3 BiactaHHio B 400 MM, MOHTyeMO
[JO[aTkoBi [ONOMIXHI MeTanesi NMMCTM Ans MpuKkpinneHHs Kyris. / 2.6, [opusoHTanbHUiA pospis. /
3.1, 3actocyBaHHs HIKHBOI BEHTUNALiAHOI nnaHkv SV-11,5. / 3.2. CnovaTky BCTaHOBMIOEMO CTApTOBY
nnaHKy, noTiM o03gobmioanbHi nnaHku. YBATA! BukopucToByiTe Luypynu BignoBigHOTO poamipy. /
3.3. TMaHenb po3pisaemo Ha /1B YaCTUHY - OiHY MOHTYEMO Ha MO4ATKY, APYry BUKOPUCTAEMO B KL pazy. /
3.4. Mepluy nanenb MoTyemo 3a nnanky S.LS..., MPUKpY4yEMO naxenb Lwypynamm B MOHTaXHi OTBOPH. /
3.5. TMpu MoHTaxi HeobxigHo sanwary TeMI‘IepaTypHMM 3330p TaK, 1106 BCI NaHeni (pAA naxened) sinbHo
pyxanuck no ropusonTani. / 3.6. KoxHa HacTynHa naHenb KpinuTbCs B MonepeaHio pyxom BHU3 i BOik. /

3.7. Llypyn BKpy4yeMO B CepenuHi MOHTaxHoro oteopy. / 3.8. MoHTax oCTaHHbOi naHeni i nonepesHbo
06pi3aHHOTO Kpato NaHeni, MOHTYEMO NTErKO 3rinHatouy 3'€Hyoum ix Mix coboro. / 3.9. HacTynHuit psa 3HoBy
Mo4MHaEMO Bif, 0Opi3aHoi naHeni. 3'eiHaHHs NaHeneil B HACTYNHOMY PAAi NOBUHHI OMMHUTICS NOCEPEAMHI
naxenei 3 nonepeaxboro psagy. / 3.10. MoTpibHO KOHTPOMIOBATY NPABMMLHICTL MOHTAXY 33 [ONOMOTOK
piaHst. / 3.11a-3.11b. Binst BepXHLOro Kpato CTiHM BUKOPUCTOBYEMO BEHTUNALLIAHMIA NNiHTYC FS- 262 3 ABOX
YaCTHH, CTIoMaTKy KPINAMO HIDKHIO YacTUHY nNiHTyCY. / 3.12. MoHTax 0CTaHHBOr0 psiay naHeneit - 4opisaHux
Ha BinnoBiaHy Bucory. / 3.13-3.14. NiniitHe poawwumpenHs y nnatkn FS-262.
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SOLID type producten van copolymeer, bestemd voor gevelbekleding voor gebouwen.
De producten dienen in overdekte ruimtes bewaard te worden, in droge omstandigheden, bij normale
luchtvochtigheid, ver van warmtebronnen, afgeschermd tegen directe werking van zonnenstralen, op
transportpallets of planken die niet korter zijn dan de verpakking. De uiteinden van de verpakking mogen
nooit zonder ondersteuning staan.
Producten horizontaal vervoeren bij een temperatuur beneden 60°C.
V/66r de montage pak het product uit en vergelijk de kleur. Minimale verschillen in de kleur zijn toegestaan.
Na de montage worden geen klachten met betrekking tot kleurenverchil in behandeling genomen.
Voor de bewerking van de profielen worden standaard timmerwerkhulpmiddelen voor het snijden of boren
gebruikt. Het is niet toegestaan de fijn getande zaagbladen te gebruiken; mechanisch gereedschap voor de
verwerking dient te worden gebruikt met dezelfde of hogere snelheden als bij de houtbewerking.
De verandering van dimensies onder invioed van temperatuurverschillen is een natuurlike en intergrale
eigenschap van samengesteld materiaal. De lengte van profielen kan op een fragment van 1 m 0,7 mm
veranderen per elke 10°C van temperatuurverschil. Voor wanden langer dan 10 m moet een uitzettingsvoeg
worden gemaakt bijv. met een universeel profiel.
Er moet ook voldoende ventilatie beneden (ca. 150 mm van het bodemopperviak) en van boven van de muur
(ca. 20 mm) gegarandeerd worden. De natuurlijke eigenschap van de PVC-profielen is het accumuleren van
warmte. Als gevolg van gebrek aan benodigde luchtspleet kan het kunstof thermisch gedegradeerd worden.
Tijdens de montage van de panelen de schroef nooit volledig indraaien, zodat de kop het opperviak van het
paneel aanraakt - dat kan de expansie/krimp van het paneel beperken. Behoud kleine afstand tussen het
oppervlak van het paneel en het onderste viak van de schroefkop zodat het paneel horizontaal kan worden
bewogen na het aandraaien ervan tegen de latten.
De panelen en plinten kunnen af en toe worden gereinigd met een oplossing van reinigingsproduct dat geen
oplosmiddelen, niet warmer dan 40°C. Geen oplosmiddelen of dergelijke agressieve en bijtende vioeistoffen
gebruiken. Na de reiniging de oppervlakte met schoon water afspoelen. Controleer het reinigingsproduct op
een klein gebied op een onzichtbare plaats voordat u het schoonmaakt.
LET OP! Lees noodzakkelijk de gedetailleerde montage- en gebruiksaanwijzing op www.vox.pl
BESCHRIJVING VAN DE TEKENINGEN: 1.1. Montage van de horizontale latten. / 1.2. Het leggen van
het isolatiemateriaal, dampscherm. / 1.3. Montage van de verticale latten. / 2.1. Wij monteren hangers
voor de metaalconstructie. / 2.2. Montage van het isolatiemateriaal. / 2.3. Plaatsen van het dampscherm. /
2.4. Installatie van metalen profielen aan de haken, de uitstekende delen moeten gebogen worden. /
2.5. In de hoeken, met een interval van 400 mm, monteren wij extra platen voor montage van de hoeken. /
2.6. Horizontale sectie. / 3.1. Gebruik van de onderste ventilatie ljst SV-11,5. / 3.2. Aan het begin monteren
wij een startlijst, dan afwerkinglijsten. LET OP! Gebruik schroeven van de juiste grootte. / 3.3. Paneel
snijden wij in twee gedeelten - het eerste monteren wij aan het begin, het tweede gaan we op het einde
gebruiken. /3.4. Het eerste paneel aan de lijst S.LS... hangen, het paneel schroeven op de daarvoor
bestemde gaten. / 3.5. Tijdens de montage moeten de diletatieruimtes gehouden worden, zo dat het paneel
(een rij panelen) horizontaal kan worden verschoven. / 3.6. Elk volgend paneel verbinden wij met het
vorige door een beweging naar beneden en naar de zijkant. / 3.7. Schroeven worden in het midden van de
montagegaat geplaatst. / 3.8. Om het laatste paneel en de van tevoren bijgesneden uiteinde te monteren
moeten de verbonden elementen licht gebogen te worden. / 3.9. De volgende rij moet weer van het
bijgesneden paneel beginnen. De verbindingen tussen panelen van de volgende rij moeten zich bevinden
op de helfte van de panelen van de vorige rij. /3.10. Het is noodzakelijk om de montage te controleren met
een waterpas. / 3.11a-3.11b. Op de bovenste kant van de wand gebruiken wij de tweedelige ventilatielijst
FS-262. We beginnen eerst met het onderste gedeeltte van de lijst. / 3.12. De montage van de laatste rij van
panelen - bijgesneden op de juiste hoogtemaat. / 3.13-3.14. Dilatatie bij lijst FS-262.

ES
Los productos hechos de copolimero tipo SOLID se utilizan como revestimiento exterior de los edificios.
Los productos deben almacenarse en éreas cubiertas, en un lugar seco con humedad normal, lejos del
calor y protegidas de la luz solar directa, en los transportadores de palets o en las estanterias la longitud no
debe ser inferior a la longitud del paquete. No se permite dejar los extremos del envase sin apoyo.
Transportar los productos en posicién horizontal, a temperatura que no superior a los 60°C.
Antes de instalar, el producto debe desempaquetarse y se debe comparar el color. Se admiten unas
pequefias diferencias en los matices.
Para la instalacion de los paneles, utilizar las herramientas convencionales de carpinteria para cortar
y taladrar. Emplear sierras de dientes pequefias, utilizar las herramientas mecanicas para el montaje, a las
mismas velocidades o las superiores, que las utilizadas para el montaje de madera.
Una caratteristica naturale e inalienabile del materiale composito & la modifica delle dimensioni a causa
delle temperature differenti. | profili possono cambiare la loro lunghezza di 0,7mm ogni 10°C di sbalzo delle
temperature su un tratto di 1 m. En paredes de mas de 10 m de largo, se debe proporcionar una junta
de dilatacion p.ej. con el uso de un perfil universal.
Mantener una ventilacion adecuada desde la parte inferior (unos 150 mm desde la superficie de la tierra)
y desde la pared superior (unos 20 mm). Una caracteristica natural de los perfiles de plastico es la
acumulacion del calor. Si no se mantiene el espacio de aire adecuado, el plastico se puede deformar.
Al instalar los paneles, nunca atornillar el tornillo a tope. Podria reducir la capacidad de expansion /
contraccion del panel. Mantenga un pequefio espacio entre la superficie del panel y la superficie inferior de
la cabeza del tornillo, de manera que se pueda mover el panel en el plano horizontal después de atornillarlo
al rastrel.
Los paneles y perfiles pueden limpiarse periédicamente con una solucion de detergente sin disolventes
destinado para uso doméstico a una temperatura no superior a 40°C. No utilice disolventes o liquidos
agresivos y corrosivos similares. Limpie la superficie con agua limpia después del lavado. Antes de limpiar,
verifique el detergente en un érea pequefia en un lugar invisible.
iNOTA! Asrgﬂrese de leer las instrucciones detalladas de instalaqcion y uso publicadas en la pagina web
WWW.VOX.pl.
DESCRIPCION DE LAS FIGURAS: 1.1. Montaje de los listones de madera horizontales. / 1.2. Colocacion
de la capa de aislamiento, montaje de la barrera impermeable. / 1.3. Montaje de los listones de madera
verticales. / 2.1. Montamos los ganchos para la estructura de metal. / 2.2. Montaje de la capa de
aislamiento. / 2.3. Montaje de la barrera impermeable. / 2.4. Montaje de los perfiles de metal para los
ganchos, se deben doblar las partes salientes de los ganchos. / 2.5. En las esquinas, cada 400 mm,
montamos las chapas adicionales que facilitan la fijacién de las esquinas. / 2.6. Corte horizontal. / 3.1. Uso
del remate de ventilacion inferior SV-11,5. / 3.2. Al principio montamos el remate inicial, a continuacion los
remates de acabado. jNOTA! Utilice los tornillos de tamafio apropiado. / 3.3. Cortamos el panel en dos
partes — una parte, la montamos al inicio y la otra la utilizaremos al final de la fila. / 3.4. EI primer panel se
acopla al remate S.LS..., se atomilla el panel mediante los tomillos en los orificios destinados para este fin. /
3.5. Durante la instalacion, se deben mantener los espacios de dilatacion de modo que se pueda mover
el panel (la fila de panales) en el sentido horizontal. / 3.6. Cada siguiente panel lo enganchamos sobre el
anterior con un movimiento de abajo hacia el lado. / 3.7. Atornillamos los tornillos en el centro del orificio
destinado para el montaje. / 3.8. Realizamos el montaje del Gltimo panel y de la punta previamente cortada,
doblando los elementos unidos entre si. / 3.9. La siguiente fila, la colocamos del mismo modo, empezando
por el panel cortado. Las uniones entre los paneles en la siguiente fila deben llegar hasta la mitad de los
paneles de la fila anterior. / 3.10. Se debe controlar el correcto montaje utilizando el nivel de burbuja. /
3.11a-3.11b. En el borde superior de la pared utilizamos el remate de ventilacion FS-262 de dos piezas,
primero montamos la parte inferior del remate. / 3.12. El montaje de la Ultima fila de paneles - cortados a la
altura adecuada. / 3.13-3.14. Dilatacion en el remate FS-262.
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A SOLID tipust kopolimerbdl termékek épliletek kiilsd burkolataként készliinek.
A termékeket fedett helyiségekben, szaraz kdriimények kdzétt, normal légnedvesség tartalom mellett,
héforrastdl tavol, a kdzvetlen napsugarzastol védve, a szdllitashoz hasznalt raklapokon vagy a csomagolas
hosszaval legalabb megegyez6 hosszlisagu polcokon kell tarolni. Tilos a termék végeit alatamasztas nélkiil
hagyni.
Atermékeket vizszintes helyzetben kell szallitani, max. 60°C hémérsékleten.
Beépités el6tt ki kell csomagolni a terméket, és Gssze kell hasonlitani a kolorisztikat. Minimalis szindmyalati
eltérések megengedettek.
A profilok megmunkalasahoz, vagashoz vagy flrdshoz, hagyomanyos asztalos szerszamokat kell
alkalmazni. Apré fogazatu fiirészt kell hasznaini; a mechanikus megmunkalashoz hasznalt eszkézéket
ugyanolyan vagy nagyobb fordulatszammal kell mikddtetni, mint a fa megmunkalasa esetében.
Akompozit anyag és nem kikiiszobdlhetd tulajdonsaga, hogy a hémérséklettdl fliggden valtoznak a méretei.
A profilok hossza méterenként 0,7 mm-t valtozhat minden 10°C hémérséklet valtozasnal. A 10 m-nél
hosszabb falakon tagulasi hézagot kell késziteni példaul univerzalis profil segitségével.
Megfeleld szell6ztetést kell biztositani alulrél (kb. 150 mm-re a fldfelszintél) és a fal tetejétdl (kb. 20 mm).
A mianyag profilok természetes tulajdonsaga, hogy Gsszegy(ijtik magukban a hét. Ha nem hagynak

A panel beépitésekor soha nem szabad a csavarokat teljesen becsavarozni, azaz Ugy, hogy a fejik
kozvetlenll hozzaérjen a panel fellletéhez - ez akaddlyozhatja a profil tagulasat/ésszehizodasat. Tartson
egy kis tavolsagot a panel feliilete és a csavar fejének alsd sikja kozott, Ugy, hogy a panel mozogni tudjon
horizontalis sikban, miutan hozzacsavaroztak a falécekhez.

A paneleket is a léceket id6nként meg lehet tisztitani tisztitoszeres oldattal oldészer nélkil, amelynek
a hémérséklete nem Iépi tdl a 40°C-ot. Ne hasznaljon higitokat és mas hasonlo, mard hatasu folyadékokat.
A feliiletet a tisztitds utdn mossa le tiszta vizzel. Tisztités el6tt ellenérizze a mosdszert egy apro,
lathatatlan helyen.

FIGYELEM! Feltétlentil ismerkedjen meg a részletes beépitési és hasznalati itmutatéval, ami a www.vox.pl
weblapon talélhato.

ABRAK FELIRATAI: 1.1. A vizszintes lécek beépitése. / 1.2. Szigetel6 réteg lefektetése, parazaro
folia beépitése. / 1.3. Fiiggdleges lécek beépitése. / 2.1. A vallfakat beépitjik a fém szerkezethez. /
2.2. A hészigetelés beépitése. / 2.3. Parazaro folia beépitése. / 2.4. A fémprofilok szerelése a horgokhoz,
a horgok kiallo részeit ki kell egyenesiteni. / 2.5. Az éleken, 400 mm-enként, tovabbi segédlemezt épitlink
be, amihez az élvédat fel lehet ersiteni. / 2.6. Vizszintes metszet. / 3.1. Zaroszegélyek az also szelldz6
profil SV-11,5./ 3.2, Az elején egy kezdd écet épitiink meg, majd a zarészegélyeket. FIGYELEM! Megfelelé
méretii csavart kell hasznalni. / 3.3. A panelt két részre vagjuk - az egyiket beszereljik elsének, a masikat
a sor végén hasznaljuk fel. / 3.4. Az elsé panelt beakasztjuk az S.LS... lécre, felcsavarozzuk a panelt
csavarokkal az erre furatokban. / 3.5. A szerelésnél meg kell tartani a dilataciés hézagokat, gy, hogy
a panel (panel sort) vizszintesen el lehessen csusztatni. / 3.6. Mindegyik panelt az el6zébe akasztjuk
be lefelé és oldalra mozgatva. / 3.7. A csavarokat a szereléfurat kdzepébe csavarjuk be. / 3.8. Az utolsé
panelt és a bevagott véget az egymassal mar dsszekotott elemek enyhe megemelésével liltetjik be. /
3.9. Akdvetkezd sort Ujra egy elvagott panellel kezdjik. A panelek csatlakozasanak a kovetkezd sorban az
el6z6 sor panelieinek felében kell lenniiik. / 3.10. Vizszintezvel ellendrizni kell a beépités helyességét. /
3.11a-3.11b. A fal felsG szélénél kétrészes, szellozGs FS-262 lécet hasznalunk, elébb a Iéc els6 részét
rogzitve. / 3.12. A panel utolsd, megfeleld magassagra bevagott soranak beépitése. / 3.13-3.14. Dilatacio
az FS-262 lécnél.
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| prodotti in copolimero del tipo SOLID, sono adatti come rivestimento esterno degli edifici.
| prodotti devono essere stoccati in luoghi coperti, asciutti, con umidita regolare, lontano da fonti di calore,
protette dall'azione diretta dei raggi solari, sui pallet di trasporto o sugli scaffali di lunghezza non inferiore
alla lunghezza della confezione. E vietato lasciare le estremita dellimballaggio senza sostegno.
| prodotti devono essere trasportati in posizione orizzontale, ad una temperatura non superiore a 60°C.
Prima del montaggio, occorre disimballare il prodotto e confrontare la colorazione. Le minime differenze
nelle sfumature sono ammissibili.
Per la lavorazione dei profili, usare gli attrezzi da falegnameria convenzionali per il taglio  la foratura. Usare
seghe circolari con molti denti, I'attrezzatura meccanica per la lavorazione dovrebbe essere utilizzata alle
stesse velocita o addirittura maggiori della lavorazione del legno.
Una caratteristica naturale e inalienabile del materiale composito € la modifica delle dimensioni a causa
delle temperature differenti. | profili possono cambiare la loro lunghezza di 0,7mm ogni 10°C di sbalzo
delle temperature su un tratto di 1m. Su pareti superiore a 10 m di lungo, si deve prevedere un giunto di
dilatazione per.es. con l'utilizzo di un profilo universale.
Mantenere un’adeguata ventilazione dal basso (circa 150 mm dalla superficie del pavimento) e dallalto
della parete (circa 20 mm). La caratteristica naturale dei profili in plastica & 'accumulo di calore. L'assenza
di un'adeguata aerazione pud comportare la degradazione termica della plastica.
Durante il montaggio dei pannelli, non occorre awvitare le viti fino alla fine, cioé in modo che la testa non
tocchi direttamente la superficie del pannello - ¢id pud limitare la possibilita di espansione/ritiro del profilo.
Mantenere un piccolo intervallo tra la superficie del pannello e la superficie inferiore della testa della vite,
in modo da poter muovere il pannello in orizzontale dopo il suo fissaggio ai listelli.
| pannelli e i listelli possono essere puliti di tanto in tanto con una soluzione detergente senza solventi
casalinga della temperatura non superiore ai 40°C. Non usare solventi né liquidi simili ad azione aggressiva
e caustica. Sciacquare la superficie con acqua pulita. Prima di pulire, controllare il detersivo su una piccola
area in un luogo invisibile.
ATTENZIONE! Leggi attentamente la presente istruzione di montaggio e d'uso dettagliata, disponibile sul
sito www.vox.pl.
DESCRIZIONI DEI DISEGNI: 1.1. Montaggio dei listelli orizzontali. / 1.2. Montaggio dello strato isolamente
e tenuta vapore. / 1.3. Montaggio dei listelli verticali. / 2.1. Montaggio ganci sulla struttura in metallo. /
2.2. Montaggio dello strato isolante. / 2.3. Montaggio della pellicola di tenuta vapore. / 2.4. Montaggio dei
profili in metallo agli agganci, tagliare le parti sporgenti degli agganci. / 2.5. Montare le lamiere supplementari
negli angoli, con intervalli di 400mm, il che permette il fissaggio degli angolari. / 2.6. Sezione orizzontale. /
3.1. Applicazione il listello di ventilazione inferiore SV-11,5. / 3.2. Allinizio montare il listello di partenza,
poi i listelli di rifinitura. ATTENZIONE! Usare le viti delle adeguate dimensioni. / 3.3. Tagliare il pannello in
due - installare il primo all'inizio e utilizzare I'altro alla fine della riga. / 3.4. Il primo pannello va posizionato
sul listello S.LS..., poi fissare il pannello con le viti negli appositi fori. / 3.5. Durante il montaggio mantenere
gli intervalli di dilatazione, in modo da poter spostare il pannello (una serie di pannelli) in orizzontale. /
3.6. Attaccare ogni pannello successivo al precedente spostandolo verso il basso e lateralmente. /
3.7. Awitare le viti al centro del foro di montaggio. / 3.8. Installare 'ultimo pannello agli elementi fissi
piegandolo leggermente. / 3.9. Inizia la riga successiva dal pannello di taglio. Collegamenti del pannello
nella riga successiva dovrebbero essere collocati al centro di ogni scheda nella riga precedente. /
3.10. Controllare la correttezza della installazione usando la livella. / 3.11a-3.11b. Sul bordo superiore della
parete usiamo il profilo di finitura FS-262 composto di due parti, avvitando prima la parte forata e chiudendo
il profilo con la seconda parte. / 3.12. Installazione dell'ultima fila di pannelli - tagliare all'altezza corretta. /
3.13-3.14. La dilatazione della striscia FS-262.

PANELE | LISTWY WYKONCZENIOWE « PANELS AND MOULDINGS « MAHENN W OTOENOYHBIE MNAHKM « NAHENLLEP XSHE SPJEY EHCI3 XYKA TAKTANLIANAPG «
MAH3Mb | ALLSENAYHBIA MAHKI « MAHENW M LOBLPLWTENHA MPO®UIN « PANELY ADOKONCOVACI LISTY « PANELY ALISTY NA FINALNU UPRAVU « PANEELE UND
DEKO-LEISTEN « PANNEAUX ET PROFILS DE FINITION * PANOURI SI BENZILE DE FINISARE * PANELIAI IR APDAILOS LENTJUOSTES * APDARES PANELI UN LISTES *
PANEELID JA VIIMISTLUSLIISTUD « MAHENI | NAIHTYC  AFWERKINGSPANELEN EN -LIJSTEN « PANELES Y PERFILES DE REMATE « PANELEK ES ZAROLECEK +

PANNELLI E LISTELLI DI RIFINITURA
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NARZEDZIA+NARADIA+NARADIEA+ [RANKIAIA+« INSTRUMENTIA+ TOORIISTAD « TOOLS « WERKZEUGE + OUTILS « GEREEDSCHAP « HERRAMIENTAS « UHCTPYMEHTGI +
KYPAJ-CAVMAHJAP « IHCTPYMEHTbI « IHRCTPYMEHTM « UNELTE « UHCTPYMEHTW « ESZKOZOK + ATTREZZI
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ETAPY MONTAZU « INSTALLATION STAGES * 9TAMbI MOHTAXA « MOHTAXIAY KE3EHIEP! « 3TAN MAHTAXY « ETANN HA MOHTAX « MONTAZNi POSTUP «
ETAPY MONTAZE « MONTAGESCHRITTE + ETAPES DE MONTAGE « ETAPELE DE MONTAJ + MONTAVIMO ETAPAI - MONTAZAS POSMI « PAIGALDUSE ETAPID «
ETAMV MOHTAXY « MONTAGESTAPPEN + PASOS DE MONTAJE « A BEEPITES SZAKASZAI + STATO DI AVANZAMENTO MONTAGGIO
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2.5

420mm 420 mm

A - Blacha pomocnicza « Pomocny plech ¢ Pomocny plech « Pagalbiné skarda « Paligloksne « Tugiplaat  Auxiliary metal sheet
« Hilfsblech « Profil complémentaire « Hulpplaat « Lamina auxiliar de metal * BcnoMoratenbHas nnactva ¢ KocbiMwa TinimMiwe ¢
[Jlanamoxwas nnactiika « lonomixHa 6sixa « Tabld auxiliard « CnomaratenHa MeTanHa nnactusa » Segédlemez » Lamiera di supporto

B - Klamra ¢ Spona + Spona « Apkaba + Skava + Klamber  Clamp + Klammer « Clips « Verbindstuk  Pinzas Cko6a * Kancbipma
« Knsmap « 3acrifka « Clema » Ckoba  Rogzitd kapocs « Aggancio

C - Profil aluminiowy e Hlinikovy profil « Hlinikovy profil « Aliuminio profilis « Aluminija profils « Aluprofiil « Aluminium profile
« Aluminium-Profil « Profil aluminium « Aluminium profiel « Perfil de aluminio « AniomMuHKeBbiii npodunb * AntoMutmii npoduni
Antominiesbl npodpinb » AntoMinieuit npodins « Profilul din aluminiu ¢ Anymunues npodmn « Aluminium profil « Profilo in alluminio
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SBU/SSU

SBNZ/SSNZ

3.3

3.5
3.5

-5°C...+20°C = XX=10mm
+20°C ... +40°C = XX=5mm
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A - Panel ¢ Panel ¢ Panel ¢ Paneliai « Panelis « Paneel « Panel « Paneel « Panneau « Paneel « Panel Maenb * Maxens « Mananb *
MaHenb + Panou « Maren « Panel « Pannello

B - Profil aluminiowy « Hlinikovy profil « Hlinikovy profil « Aliuminio profilis « Aluminija profils « Aluprofiil « AnioMuHueBbi
npodunb * A i npoduni « Antomitiesbl npodinb « Antominieuit npodinb  Profilul din aluminiu « Anymuxnes npodmn
Aluminium profil « Profilo in alluminio

C - Paroizolacja + Paroizolace « Parozabrana « Gary uZtvara  Tvaika izolacija » Auruisolatsioon + Vapour barrier » Dampfsperre ¢
Pare-vapeur « Dampisolatie * Barrera de vapor « Mapousonsuus « byasl okwaynay * Mapaisansupis « Mapoisonsvis « Bariera de vapori «

p MembpaHa « Paraszigetelés » Barriera al vapore

D - Ocieplina « Zatepleni  Izolacia * lzoliacinés medziagos  Siltinajums « Soojustus ¢ Warming lining ¢+ Warmeddmmung «
Isolant thermique ¢ Isolatie  Aislamiento térmico * Yrennenue ¢ Xoinbiry » Yusnnenwe  Otennenus o Izolatie termica o
Tonnousonauus « Hoszigetelés « Termoisolante

E - Sciana  Sténa  Stena + Siena ¢ Siena « Sein ¢ Wall » Wand ¢ Mur « Wand « Pared  Crena » Kabbipra * CusHa * CriHa *
Perete  Crena « Fal « Parete
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